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こ①ユーザーズマニュアルは、必要なときすぐに参照できるよう、お手元に置いておくよ 
うにしてください。 


ま全にかかわる表巧 

プリンタを安をにお使いいただくために、この ユーザーズマニュアルの 指示に従って操作してください。 
この ユーザーズマニュアルには プリンタのどこが危険か、指示を守5ないとどのような危険に遭うか、どう 
すれば危険を避けられるかなどについて説明されています。 

また、製品巧で危険が想をされる箇所またはその付おには警告ラベルが貼り付け6れています。 

ユーザーズマニュアルな6びじ警告ラベルでは、危険の程度を表す言葉として「警告」と「を意」という用 
語を使用しています。それぞれの用語は々のような意巧を持つものとして定義されています。 
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キ旨示ホ巧らない人が死广する、または重傷ホ音ろおイ•れがあるこホ 
ノ J、 します。 


A 注意 


指示を守6ないと、义傷やけびのおそれ、および物の損害の発生のおそれ 
があることを示します。 


危険に対するを意•表示の具体的な内容は「を意の喚起」、「行為の禁止」、「行為の強制」の3種類の記号を 
使って表しています。それぞれの記号は)欠のような意巧を持つものとしてを義されています。 

を意の赎起 を意の喚起は、 「A」 の記号を使って表示されています。この記号は指示を巧らない 

と、危険が発生するおそれがあることを示します。記号の中の絵表示は危険の内容を 
図案化したものです。 



童化の物督による被害のおそれが 

あることを示します。 

A 

けがをするおそれがあることを示 
します。 


発煙または発义のおそれがあるこ 

瓜 

指などびはさまれるおそれがある 

とを示しまず。 

ことを示します。 

A 

感電のおそれがあることをおしま 
す。 


体内に入れるとち害な物質である 
ことを示します。 

A 

义傷を負うおそれがあることを示 
します。 

A 

特定しない一般的なミち意’警告をお 

します。 



































巧"為の禁止 行為の禁止は「&」の記号を使ってま示されています。この記号は行為の禁止をま 
します。記号の中の絵表示はしてはならない行為の巧容を図案化したものです。 



プ U ンタを分解-修理•改造しない 
でください。 感電や义災 のおそれが 
あ0まず。 


指定された場所には触5ないでく 
ださい。 感電や义傷などの傷害 が起 
こるおそれがありまず。 

金属類を差し込まないでください。 
感電のおそれがあります。 


破損した電源コードは使わないで 
ください。 感電や义災 のおそれがあ 
ります。 


手や髪の毛を近づけないでくださ 
い。装置内部に巻き込まれてはだを 
するおそれがあります。 

おモ様を近づけないでください。は 
だをするおそれがありまず。 


電源プラグを中途半端に差し込ま 
ないで<ださい。么涅のおそれがお 
ります。 


プ U ンタを一人で持ち上げないで 
<ださい。けがをするおそれがあり 
ます。 







めれた手で軸5ないでください。壁 
電のおそれがあります。 


水や液体がかかる場所で使用しな 
いでください。 感電や発义 のおそれ 
があ0ます。 

薬品類をかけないで<ださい。電源 
コードや本体電気部品の劣化によ 
る 感電や义巧 のおそれがあります。 

直射日光を避けてください。 発义 の 
おそれがありまず。 


不を定な場所を避けて<ださい。じ 
だをするおそれがありまず。 


たこ足配線にしないでください。を 
义のおそれがありまず。 


電源コードをねじ6ないでくださ 
い。 感電や义が のおそれがありま 
す。 


す子為のミ金串!] 行為の強制は「參」の記号を使って表示されています。この記号は行為の強制を表 

します。記号の中の絵表示はしなければな6ない行為の内容を図案化したものです。 
危おを避けるためにはこの行為が必要です。 



プリンタの電源プラグをコンセン 
卜から巧いてくだホい。威雷や火が 

のおそれがあります。 


電源コードは AC 1 日 0 V のコンセン 
卜に苦しか A , でくだホい。ルがや漏 
重のおそれがありまず。 

€ 

電源コードはプラグを持って巧いてくだ 
さい。コード部分を引っ張るとコードが破 
損して义災や感電のおそれがあります。 



本文中で使用する記号の意味 


このユーザーズマニュアルでは、「安をにかかわる表示」のほかに、本で中で次の2種類の記号を使っていま 
す。それぞれの記号について説明します。 


記号 

巧 客 

記号 

巧 客 

<3^要 

この注意事項および指示を守らないと、プリンタ 
が故障するおそれがあります。また、システムの 
運用に影響を与えることがありまず。 

ェック 

このを意事項および指示を守らないと、プリ 
ンタが正しく動作しないことがありまず。 















































商標について 

NEC、NEC □ゴ、 Multiimpact は日本電気株式会社の登録商標でず。 

PrinterSignalStation は NEC ソフトネホま会社の登録商標でず。 

Microsoft, Windows、Windows Server 、 WindowsNT、MS-DOS は米国 Microsoft Corporation の米国およびその他の 
国における登録商標または商標です。 

IBM, AT は米国 International Business Machines Corporation の米国およびその他の国[こおける登録商標です。 

その他、記載されている含社をおよび商品をは各社の登録商標または商標です。 


ご注意 

1. 本書の内容の一部または全部を無断転載ずることは禁止されています。 

2. 本書の内容に関しては将来モ吿なしに蛮要することがありまず。 

3. NEC の許巧なく複製-改蛮などを巧うことはできません。 

4. 本書は内容について万全を期して作成致しましたが、万一ご不審な点や誤り、記載もれなどお気づきのことがありま 
した6、お買い求めの販売店にご速絡ください。 

5. 運巧した結果の影響については4項にかかわらず責任を負いかねますのでご了承ください。 

6. 本製品を第兰者に売却-譲ミ度する際は必ず本書ち添えてください。 


© NEC Corporation, NEC Personal Products, Ltd. 2004,2006 
日本電気株式会社、 NEC パーソナルプ□ダクツ株式会社の許巧なく複製-改変などを巧うことはできません。 


はじめに 

このたびは NEC のプリンタをお買い求めいただき、まことにありがとうございます。 

本マニュアルは、 NEC ド、ントプリンタ Multiimpact 201 MX 2/201 HX を正しくお使いいただくための手引き 
です。 


本マニュアルには Multiimpact 201 MX 2/201 HX の設置、操作、保守に必、要な情報を記載していますので、 
日常使用する上でわからないことや具合の悪いことが起きたときにぜひご利用ください。 

また、同 ffl のソフトウェアマニュアルとオンラインマニュアル（プリンタソフトウェア CD - ROM 収録）も 
ご覧ください。 


2006年3月第3版 


7ニユアルの構が 

このユーザーズマニュアルは、初めて Multiimpact 201 MX 2/201 HX をお使いになるちが始めか6順唐よく 
お読みになれば、 Multiimpact 201 MX 2/201 HX を正しく使用できるように書かれています。また日常お巧 
いになる上でわからないことが起こったり、 S 夕障かなと思ったりしたときは随時このマニュアルをま用して 
ください。 

第1章初めてお使いになるとを 

本プリンタの取り扱い上のを意など、お使いじなる前に巧っておきたい情報や、プリンタを箱か5 
化して印刷の準備が整うまでの手順を説明しています。また、本プリンタに巧意されている様々な 
オプションを紹介しています。 

第2章用紙の取り扱い 

カット紙、連続紙の取りあいち法を、用紙のセットを中むじ説明しています。 

第3章メニューモードで設定変更する 

操作パネル上のスイ、ソチやランプの機能、プリンタが持っている様々な便利な機能を説明していま 
す。 

第4章曰常の保守 

インクリボンカートリッジの交換やプリンタの清掃手順を説明しています。 

第已章故障かな？と思ったとさは 

プリンタがおうように動作しなかったり、印刷の状態がよくなかったりしたときは、故障を疑う前 
にまずこの章をお読みください。保証や修理の依頼、プリンタを運搬するときの準備じついても記 
載しています。 

付録 


プリンタの仕様、用紙の規格、巧おの設計に関するを意事項、印刷範囲に関する情報を記載してい 
ます。 


Mul 川 mpact 201 MX 2/201 HX にはユーザーズマニュアルのほかに「ソフトウェアマニュアル」、 CD-ROM 
に収録された「オンラインマニュアル」があります。併せてご活用ください。 


V 



Multiimpact 201 MX 2/201 HX の特長 

Multiimpact 201 MX 2/201 HX の特長を簡単に説明します。 


• PrinterSi 有 nalStation 、 リモートバネル 

プリンタの状態（用紙なし、エラーなど）や印刷の進行巧況をお認することができます。またプリン 
夕のを種設定をコンピュータの画面上で行うことができます。 PrinterSignalStation 、リモートパネ 
ルについてはソフトウェアマニュアルをご覧ください。 

• 各種ネットワークに対応 

Multiimpact 201 MX 2/201 HX はオプションで各種プロトコルに対応した LAN アダプタを接続する 
ことができます。 

• 節電機能 

Multiimpact 201 MX 2/201 HX は、国際エネルギースタープ□グラムに準拠した節電機能をサポート 
しています。 


• 7色のカラー印刷 


カラーインクリボンカートリッジを使用することじより、7色のカラー EP 刷を行うことができます。 
Multiimpact 201 MX 2 はオプションのカラーキットが必、要となります。 

• 自動カット位置送り機能 

連続紙の EP 刷終了後、自動的にカット位置まで用紙を送る機能です。この機能を使えば、スピーディ 
に巧紙をカットすることができます。 

• 自動用紙 厚 調整機能 （Multiimpact 201 HX のみ） 

用紙の厚さを自動的に測定する機能です。用紙枚数1〜5枚まで自動的に検化できます。 

• 各種用紙に印刷可能 

Multiimpact 201 MX 2/201 HX は、はがきか6 A 3 サイズまでのカット紙、連続紙のほか複写ま用紙 
やラベル紙など様々な用紙* 1 に印刷することができます。 


• パ'-コード印刷 

NW -7、 JAN 、 CODE 39 、Industrial 2 of 5 、 Interleaved 2 of 5、郵便カスタマパ'-〕ードの印刷 
ができます。また添付のプリンタソフトウェア CD - ROM 内の BarcodeStudio をインストールするこ 
とにより、 JAN、Industrial 2 of 5 、 Interleaved 2 of 5、 NW -7 、CODE 39 、 CODE 128 などの 
バーコードを Windows 環境で印刷することができます。 


' 付録「用紙の規格」参照。 
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まをにお使いいただ < ために 


警告ラベルについて 

Multiimpact 201 MX 2/201 HX プリンタ巧の危険性を秘める部品やその周辺には警告ラベルが貼り付けら 
れています。これはプリンタを操作する際、考え6れる危険性を常にお客様に意識していただくためのもの 
です。 

警告ラベルは下図*じ示す場所に貼6れています。もしこのラベルが貼り付けられていない、はがれかかっ 
ている、ミちれているなどして読めない場合は、お買い求めの販売店または NEC サービス窓□にご連絡くださ 
い。 



図は M 山 tilm 阳 ct 201 MX 2 の例です。 

























































ま全上のごを意 

ここで示すミ主意事項はプリンタを安全にお使いになる上で特に重要なものです。このを意事項の内容をよく 
読んで、ご理解いただき、プリンタをより安全にご活用ください。記号の説邸こついては表紙の裏の「安全 
にかかわる表示」を参照してください。 




A ミ主意 


育;品を意 


A® 


プリンタの内部じは、使用中に高温になる巧刷へ、ソ 
ドという部品があります。カバーを開けて作業する 
場合は十分にをめてから巧ってください。使用中に 


触ると义傷ずるおそれがあります。 

V__ 


卷さ込み注意 



プリンタの動作中は巧紙挿入 □ に手や髪の毛をおつ’ 
けないでください。髪の毛を巻き込まれたり、指を 
はさまれたりしてけがをするおそれがあります。 


2 





























A ミ主意 


f 

壊れた液晶ディスプレイ 
には触！5ない 


壊れた液晶ディスプレイには触らないでくださし、。 
操作 パネルの 液晶ディスプレイ内には人体に有害な 
液体がありまず。万一、壊れた液晶ディスプレイか 
ら流れ出た液体が□に入った場合は、すぐにうがい 
をして、医師に相談してください。また、皮膚に付 
着したり目に入ったりした場合は、すぐに流水で1日 
分上洗浄して医師に相談して < ださい。 

V 一 




プ IJ ンタ内に ^ 

異物を人れな/ヴ 

義) 


プリンタ巧に水などの液体、ピンやクリ、ソプなど 
の異物を入れないでください。义災や感電、故障 
の原因となります。もし入ってしまったときは、す 
ぐ電源を OFF にして、電源プラグをコンセントか 
6抜いて、販売店に連絡してください。 



電源コードに薬品類 A /feA 
をかけない /ブ \ vyv 


電源コード{こ殺虫剤などの薬品類をかけないでく 
ださい。コードの被覆が劣化し、感電や义災の原 
因となることがあります。 


電源プラグを中途半端 A 
に差し込まない / o \ v ^ s / 


電源プラグはしっかりと差し込んでください。中 
遠半端に差し込んだまま、ほこりがたまると接触 
不良の発熱による义災の原因となるおそれがあり 
ます。また、プラグ部かは時々抜いて、乾いた布 
でほこりやゴミをよくふき取ってください。ほこ 
りがたまったままで、水滴などが付くと発熱し、 
义災となることがありまず。 


損傷した電源 
コードは使わ 
ない 




電源 コー ドが破損した場合は、ビ ニールテー プな 
どで補修して使用しないでください。補修した部 
分が過熱し、义災や感電の原因となるおそれがあ 
ります。損傷したときは、お買い求めの販売店に 
修理を依頼してください。 


電源コードを抜くときは A 
コードを引っ張5ない /ブ\ 


電源プラグを抜くときはプラグ部分を持って巧って 
ください。コード部分を引っ張るとコードが破損し 
义災や感電の原因となるおそれがあります。 


島 


100 vj ； m の]ンセントに 
差し込まな/赞\ 


電源は10 ov の電圧、電流の壁付きコンセントをお 
使いください。100 VIU かの電源を使うと义災や漏 
電になることがあります。 


電源コードは巧げたり 心(\!£\ 
ねじったりしない /7\\^^ 

電源コードを無理に曲げたり、ねじったり、束ね 
たり、ものを載せたり、はさみ化んだりしないで 
ください。またステープルなどで固定することも 
避けてください。コードが破損し、火災や感電の 
原因となるおそれがあります。 

V J 


しなぃ A® 


コンセントじを格む上の電流が流れると、コンセン 
卜が過熱して义災の原因となるおそれがあります。 
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ほこり•湿気のをい 
場所で使用しない 


AA 


プリンタをほこりの多い塌所、給湯器のそばなど 
湿気の多い塌所には置かないでください。义災に 
なることがあります。 

プラグ部分はときどき抜いて、乾いた巧でほこり 
やゴミをよくふき取ってください。ほこりがたま 
ったままで、水滴などが付くと発熱し、义災にな 
ることがあります。 


競 副こ A® 


プリンタを縦型 0 A ラックの上段など不巧をな場所 
じは置かないでください。けがや周囲の破損の原 
因となることがあります。 


雷び鳴りだした 5 
プリンタに触 5 ない 


A® 


义災•感電の原因となります。雷が発生しそうな 
ときは電源プラグをコンセントから抜いてくださ 
い。また雷が鳴りだしたらケーブル類も含めてプ 
リンタには触らないでください。 


プリンタを一人で 
持ち上げない 


プリンタや添付品を含んだ購入時の捆包箱の質量は、 
Multilmpact 201 MX 2 で約1 8 kg . Multiimpact 
201 HX で約 19 kg です。一人で持つと腰を痛めること 
がありまず。持ち運ぶときは二人 LU 上で持つてくださ 
い。 



腐食性ガスの存在する A 
環境、ほこりや空気中 /蚊\ /! \ 
に腐食を促進する成分、導電性の金属など 
が含まれている環境で使用、保管しない。 


-腐食性ガス（二酸化硫黄、硫酸化水素、二酸化窒 
素、塩素アンモニア、オゾンなど）の存在する環 
境、腐食を促進する成分（塩化ナトリウムや硫黄 
など）が含まれている環境に設置し使用しないで 
くださし、。 

•装置内部のプリント板が腐食し、故障および発 
煙、発火の原因となるおそれがあります。 

もし、ご使用の環境で上記の疑いがある場合は、販 
売店または保守サービス含社にご相談ください。 


直射日光が当たる A 

ところには置かない/四\ / 


プリンタを窓ぎわなどの直射日光が当たる場所に 
は置かないで<ださい。そのままにすると内部の 
温度が上がり、プリンタが異常動作したり、义災 
を引き起こしたりするおそれがあります。 


プリンタの近くで携帯 
電話等を使用しない / ； \ 


携帯電話、 PHS 、 ポケットベル、無線通信機をプリンタ 
のおくで使巧しないでください。プリンタが異常動作 
するおそれがあります。 
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1 章 

獅てお胁、になるとき 


この章では、プリンタの箱を開けてか5、中身を確認し、テスト印刷、コンピュータに接疏するまでを W 下 
のま順で説明します。 


1箱の中身を確認ずる 
2さ部の名称を確認ずる 
3保護用部品を取り除く 
4インク U ボンカートリッジを取り付ける 
已トップシートガイドを取り付ける 
巨 電源 コードを差し込む 
7テスト印刷をずる 
8コンピュータに接続ずる 


初めてお使いになるとさ 


己 




取り扱い上のを意 


プリンタを正しく安をに活用していただくためじ、々のことをお守りください。 



電源が ON になっているときは、印刷へッドを手で動かさな 
いでください。 



'必ず用紙をセツト•吸入し、インクリボンカートリ、ソジを取 
り付けた状態で印刷してください。印刷へ、ンドやプラテンを 
傷つけることじなります。 






田紙は規格内のものを使用してください。湿つた用紙は使用 
しないでくださし、。 


EP 刷動作中は電源を OFF にしないでください。 


接続した〕ンピュータの電源を0 FF にしたときは、必、ずプリ 
ンタの電源も OFF にしてください。 




電源コードの抜き差しは、かず電源スイツチを OFF にしてか 
5プラグを持って行ってください。 


印刷が薄くなったときはインクリボンカートリツジまたは 
インクリボンを交換してください。インクリボンカートリツ 
ジ、インクリボンは NEC が指をするものを使用してくださ 
い。他のインクリボンカートリツジ、インクリボンでは十分 
性能を発揮できないことがあります。指をのインクリボン 
力ートリツジ、インクリボンであることを確認してくださ 
レ。 


巨 






























設置に必要なスペース 


Multiimpact 201 MX 2/201 HX に必要なスぺースは々のとおりです。プリンタをま全で'快適じご使用いただ 
くために、十分なスぺースをお保して風通しのよい場所に設置してください。図は、オプションのダブルビ 
ンシートフィーダおよびフ□ントトラクタフイーダを装着した場合に必、要となるスぺースの例です。 



プリンタ上面 



初めてお使いになるとさ 
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設置してはいけない場所 


温度変化の激しい場所（暖房器、エアコン、ち 
蔵庫のおく）には設置しないでください。温度 
変化により結露現象が起こり故障の原因となる 
ことがあります。 


腐食性ガスの発生する場所、薬品類がかかるお 
それのある場所には設置しないでください。部 
品が変形したり傷んだりして装置が正しく動作 
しないことがあります。 



じゅうたんを敷いた場所では使用しないでくだ 
さい。静電気による障童で装置が正しく動作し 
ないことがあります。 


X 




強い振動の発生する場所に設置しないでくださ 
い。装置が正しく動作しないことがあります。 



電源の延長コードは使田しないでください。延 
長コードの過容量、延長コードへのコンセント 
の差し込みにより発熱するおそれがあります。 




ラジオやテレビなどの近くには設置しないでく 
ださい。プリンタのそばで使用すると、ラジオ 
やテレビの受信機などじ受信障童を与えること 
があリます。 



上から物が落ちてきそうな場所じは設置しない 
でください。衝撃などじより装置が正しく動作 
しないことがあります。 



プリンタを縱型 0 A ラック等の上段など不安定 
な場所に置かないでください。けがのおそれや 
周囲の破損の原因となることがあります。 
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1 l § の中身を確認ずる 


箱を開けて、次のものが入っていることを確認してください。万一足りないものや破損しているものがある 
場合は、販売店に連絡してください。 



プリンタの箱を開けた5次のことを忘れずに行ってください。 

• プリンタとコンピュータを接続するプ U ンタケーブルは本プ U ンタには付属していません。別途お買い求めくだ 
さい （1] ページ参照)。 

• 保証書、 NEC サービス網一賣表をなくさないよラ大切に保管してください。 

• 個包材（箱や緩衝材）は、プリンタを運搬するときに必要となりますので、保管しておいてください。 


初めてお使いになるとさ 
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別売品 


ご購入にあたりましては、お買いホめの販売店または添付の 「 NEC サービス網一覧表」じ記載されている 
サービス窓□にお問い合わせください。 


オプション 

オプションの詳しい説明については、添付のプリンタソフトウェア CD - ROM のオンラインマニュアルをご 
覧ください。 


トラクタフイーダ （ PR - D 吕 01 HX -03) 


フ□ントトラクタフイーダ （ PR - D 吕 01 HX -13) 


複写まの連続紙やラベル紙など、用お送りに高い 
精をが要求される連続紙に印刷するときにほい 
ます。 


連続紙を前から給紙することができます。トラク 
タユニットをほうことにより2種類の連続紙を切 
り替えてほ用できます。 



シートフイーダ （ PR - D 201 HX -04) 

カット紙を自動的にち合おします。 



カラーキット （ PR 201/6 已 -11) 

Multiimpact 201 MX2 でカラー印刷を行うために 
イまいます。寿命の長いロングライフインクリボ 
ンカートリッジをほう場合も必、要です。 


ダブルビンシートフイーダ （ PR - D 201 HX -14) 


2種類のカットがを同時にセットできるシート 
フイーダです。 



日本語 シリアル プ IJ ンタ 言語 吕01 PLU ファレン 
スマニユア J レ （ PC - PR 吕 01 PL - RM ) 


NEC 日本語シリアルプリンタの制御コード 
(201PL) についての解説書です。 
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プリンタ卓 （ PC - PR 201 X -0 日） プリントヴーバ （ LAN アダプタ） （ PR - NP -07) 

連続祇を底から給祇する場合に使います。 100 BASE - TX 、 10 BASE - T インタフエースを装備 

し、プリンタのパラレルインタフエースに直接装 



プリンタケーブル 

( PC - PRCA -01(1 .己 m )、 PC - CA 吕〇己 (4 m )) 

PC 98- NX シリーズを含む 旧 M PC / AT 互換機 
( DOS / V 対応機）にが応したケーブルです。 



—チェック- 

• コンピュータ本体とプリンタの接続は、当社指定のケーブルをご使用ください。指定！;(かのケーブル 
を使用したり、市販のプ U ンタバッファ、プ U ンタ切誓器、プリンタ共有器などを使用すると、プ U 
ンタの機能の一部または全部び正常に動作しない場含があります。 

• ネットワークに接続する場合はオプションの LAN アダプタと専用のネットワークケーブルび必要で 
す。 

• 対応コンピュータについての最新情報はカタ□グや情報サービスで提供しています。 


初めてお使いになるとさ 










消耗品 


インクリボンカートリツジ（黒) 
( PR - D 201 MX 2-01) 


カラーインクリボンカートリッジ 
( PR - D 700 XX 2-11) 


Multiimpact 201 MX 2 で黒単色印 
刷するためのインクリボンカー 
トリ ツジです。 

(Multiimpact 201 MX 2 標準添付 
品と同一です） 



カラー印刷のための4色インク 
リボンカートリッジです。 
Multiimpact 201 MX 2 でこの 
カートリッジを使うためには 
カラーキット（オプション）が 
'必要です。 



交換用インクリボン（黒) 
( PR - D 201 MX 2-02) 


交換用カラーインクリボン 
( PR - D 700 XX 2-12) 


インクリボンカートリッジ（黒) 
( PR - D 201 MX 2-01) 用の交換 
用インクリボンです （4 個入 
り）。 （ Mul 川 mpact 201 MX 2 の 
み） 



カラーインクリボンカートリッ 
ジ （ PR - D 700 XX 2-1 1伸の交撫 
用インクリボンです （4 個入 

り）。 



インクリボンカートリッジセット（黒） 
( PR - D 201 MX 2-0 目） 

インクリボンカートリッジ（黒） ( PR - D 201 MX 2- 
01) と交換用インクリボン（黒） ( PR - D 201 MX 2- 
02) を組み合わせたセットです。 

(Multiimpact 201 MX 2 のみ） 


カラーインクリボンカートリッジセット 
( PR - D 700 XX 2-1 色） 

カラーインクリボンカートリッジ （ PR - D 700 XX 2- 

11) と交換用カラーインクリボン ( PR - D 700 XX 2- 

12) を組み合わせたセットです。 


□ングライフインクリボンカートリツジ（黒） 
( PR - D 700 XX 2-01) 

ランニングコストを安くするための長寿命イン 
クリボンカートリツジです 。 Multiimpact 201 MX 2 
でこの力ートリ ッ ジを使うためにはカラー キッ 
卜（オプション）が'丘、要です。 

(Multiimpact 201 HX 標準添付品と同一です） 



— チェック - 

• 本プ U ンタは NEC び指定する消耗品を使用時に、印刷品質や性能び最も安定するよラに設計されてい 
ます。 NEC 指定！;の消耗品を使用された場合、プリンタ本来の性能を発揮できない場合があります 
ので、消耗品は NEC 指定品のご使用をお勧めします。 

• 印刷品位を保つために、インク U ボンカート U ッジ、インク U ボンは使用期限巧にお使いください。 

• それぞれの巧能印刷数は、「付録」の73ページの表をご覧ください。 
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2 各部のち祿を確認ずる 

プリンタを使用する前にそれぞれの名称と位置を確認してください。 


ぺーパセットピース トップシートボイド 

シートガイドにセットしたカッ カット紙を1枚ずつ手差しで 



プリンタ前面 


プフテンノフ 電源コード 



プリンタケーブルを接続するためのソケットでず。 

プリンタ背面 


初めてお使いになるとさ 
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フイードローラユニット 

用紙を引き上げ、巧紙送りを安定 
させる ユニッ トです。フィード 
□ーラとベールガイドで構成さ 
れています。 

用祇厚さセットレバー 

用紙の厚み[こ合わせてプラテン 
と印刷へ、ソドとの間隔を11段階 
に調整するレバーです（下國参 
照)。 

Multiimpact 201 MX2 のみ， 


力ードホルタ 

プリンなが用紙を吸入したり巧 
刷したりするときに用紙を支え 
る透明なプラスチック板でず。 


ベールガイド 

巧紙排出を案内するためのプラス 
チック板です。表面に印刷巧位置の 
目安となる目盛り（カラムスケール） 
が刻印されています。 



印刷ヘッド 
インクリボンをはさんで巧紙に 
巧ち付ける部分です。 


インクリボンカートリッジ 
インクリボンをおさめたカート 
リッジです。 


トラクタユニット 

連綿紙に印刷するときに使いま 
す。がけ替えることでリアトラク 
夕またはトップトラクタとして 
使用することがで舌ます。 

給祇選がレバー 

使用する用紙によって給紙方まを 
切り替えるレバーです（下図参 
照）。 


プラテン 

用紙の裏面をちえるとともに巧 
刷するときの衝擊を暇収するゴ 
ム棒です。回馬することによって 
用紙を送ります。 

力ートリツジホルダ 
インクリボンカートリツジを支 
える台です。 


プリンタ内部 


2 

CD <3 


4 

5 


6 

7 


8 

9 


〇 

〇 

〇 
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用紙、枚数 

レパー位置の目ま 

坪量 64 g/m 2 
(連量日 5 kg、 1 枚） 

◄ 3 

坪量 81 . 4 g/m 2 
(連量 70 kg、 1 枚） 

4 

坪量 39 .日 g/m 2 
(連量 34 kg、 己觀 

7 

はがき 

6 


プラテンと印刷ヘッドの聞隔は10 (いちばん手前) 
が最大、 • （いちばん奧）が最小となります。 

用紙にインクリボンの汚れががくようなときは間隔 
が狭すぎるのでレバーを10の方へ動かします。文字 
が薄くて不鮮明なときは、•の方へ動かします。こ 
のようにして、きれいに巧刷される位置にレバーを 
調整します。 

レバーの位置が己〜10の範团にあるときは、印刷速度 
が少し遅くなります。 


用紙厚さセツトレパ’一 ( Multilm 阳 ct 201 MX 2 のみ) 


□ 



罔 

圖 

曲 


フロントトラクタ 

連続紙をフ□ントトラクタフィーダ（オプション）で給紙する 
ときの設定位置です。この位置にはストッパががけ6れている 
ため、むやみに選択できないようになっています。 


__一ートップトラクタ 

連続紙をトップトラクタとして給紙するときの設定位置です。 



リアトラクタ 

連続紙をリアトラクタとして給紙ずるときの設定位置です。 



カツト紙に印刷するときの設定位置です。 


* レバーの位置と給紙方法が合っていないと、エラーが発生しまずので 


ミ主意してくださし、。 


給紙選択レバー 
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3 保護用部品を取り除 < 

プリンタ本体には保護用部品が取り付け6れていまず。保護用部品は運搬時の衝撃か6プリンタを守るため 
のもので、プリンタを使用するときはか要ありません。 


〇下図に示すテープを取り除く。 〇段ボールバットを取り除く。 



初めてお使いになるとさ 
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4 インクリボンカートリツジを取り付ける 


次の手順でインクリボンカートリ、ンジを取り付けてください。 


〇キヤノピとトツプカバーを開ける （15 ぺージ 
参照)。 

G 用紙厚さセツトレバーの位置をいちばんま前 
側 （10 の位置）じする (Multiimpact 201 MX 2 
の場合のみ）。 



0 力ートリッジホルダをプリンタの中央はおじ 
まで移動させる。 



〇インクリボンカートリツジに巧いているス 
トツパをかす（インクリボンカートリツジ 
(黒）の場合)。 



& NEC ロゴのある面を上じしてインクリボン 
カートリッジを持つ。 

リボンがたるんでいる場合は、フィードノブを矢巧 
のち向（反時計◎り）に回してたるみをとってくだ 
さい。 



NEC ロコ. 


〇インクリボンカートリッジを取り付ける。 

く Multiimpact 201 MX 2 ①場合> 

インクリボンカートリッジの左ちの突起をカート 
リッジホルダの左ちの溝に合わせまず。次(こ、イン 
クリボンが印刷へッドとカートリッジの間に入るよ 
うじしながらカートリッジ全体を静かに押し化みま 
す。「カチ、ソ」と音がしたら取り付け完了です。 



く Multiimpact 201 HX の場含> 

インクリボンカートリツジのちの突起をカートリツ 
ジホルダ(こ差し込みまず。 



次に、リボンが巧刷へ、ソドとカートリッジホルダの 
間に入るようじしながらカートリッジの左側を静か 
に押し込みます。「カチッ」と音がしたら取りがけ完 
了でず。 


カー ドホルタ 
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O フィードノブを回してインクリボンが軽く動 
くことを確認する。 

動かないときはもう一をやり直してください。 



Q トップカバーを閉める。 


下図のようにトップカバーのぶを本体の巧に入れて 
巧し込みまず。 



.爪 


Q キヤノピを閉める。 



5トップシートガイドを取り付ける 

トップシートガイドは、カツト紙を手差しで1枚ずつセツトするときに使います。 


〇キヤノピを開ける （1 5ぺージ参照）。 

0 プリンタ左ち①内側の突起の間にシートガイ 
ドを斜めじして挿入する。 



0キャノピを閉める （17 ぺージ参照）。 

〇 シートガイドが図のよ5じ立っていることを 
ffi 詔する。 



初めてお使いになるとさ 


17 












6 電源コードを是し込む 

電源〕ードは必ず AC 100 V 、50/60 HZ の電源コンセントに接続してくださし、 


A ミ主意 


電源コードを接続するときは次のことを守ってください。守5ないと火災や感電の原因となりま 
す。 

• 電源コードは電流容量1日アンペア （ A ) 拭上の壁付きコンセントに接続してください。 

• コンピュータ本体の補助コンセントには接続しないでください。 

• たこ足配線はおやめください。 

• 電源コードのおさ差しはプラグを持って巧ってください。 

• 電源コードのプラグは根元までしっかりと差し込んでください。 

• 電源コードが損傷した場合は、ずぐにお近くの販売店または保守ヴービス会社に修理を巧頼 
して < ださし、。 

• 電源コードに殺虫剤などの雲品類をかけないよラにしてください。 

• めれた手で電源プラグの抜さ差しを行わないでください。 



電源スイッチを ON じしてから EP 刷できる状態じなるまで、プリンタは次のように動作します。 

(1) 操作パネルのすべてのランプが点灯します。 

(2) 印刷ヘッドが左端に移動します。 

(3) 電源ランプ、用瓶ランプ切外のランプが消脚します。（用瓶がセットされているときは、電源ランプ、 
印刷巧ランプ]: a 外のランプが消阿します。） 


心ク 


電源を ON にするとをは、トップカバーとキヤノピび閉まっていることを確認してくださし、。 
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7 テスト印刷をずる 


プリンタが正常に動くことをおかめるために、テスト印刷を行います。このテスト印刷は第5章 r 巧障かな？ 
と思ったときは」の処置が済んだ後にも必要に応じて実行することをお勧めします。 

テスト印刷には 381 mm (15 インチ）幅]:^上の連続紙、または B 4 サイブな上のカット紙を横置きにして使用 
します。ここでは、 B 4 サイズのカット紙を使う場合を例にとってテスト印刷の手順を説明します。 


〇給紙選がレバーをカット紙（ま前）じする。 



G 用紙厚さセットレバーを3①位置じするけ平 
量 64 g / m 2 (連量 55 kg ) 用紙を使う場合） 
(Multiimpact 201 MX 2 の場合のみ）。 



0トツプシートガイドを取り付ける （1 7ぺージ 
き照)。 

〇電源を ON じする。 

電ミ原ランプと用紙ランプが点灯します。 



0トツプシ—トガイ ド上の用紙 スケー ルを参ち 
じして、左ちの ぺーパセットピース を B 4 用紙 
お置きの幅に合わせる。 



〇 B 4 用紙を横置きじしてぺーパセットピースの 
間に挿入し、奕き当たるまで差し込む。 

用紙ランプが消灯し，が2秒後に用紙が吸入されれ 
ばセツト完了でず。 



〇いったん電源を OFF じする。 

〇 [巧頁]スイッチを押しながら再び電源を ON 
じする。 

テスト印刷が始まるまで[巧頁]スイッチを押し続 
けてください。 



初めてお使いになるとさ 
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1 ページ分巧刷し終わると、用紙ランプが点なし、テ 
スト印刷が中断しまず。テスト印刷を終了させると 
きは手順9に進んでください。テスト印刷を続けた 
いときは、新しい巨4用紙をセット-暇入してくださ 
し''。テスト巧刷を再開しまず。 

〇プリンタが正常にテスト EP 刷を巧っているこ 
とが確認できたら、 [EP 用阿]スイッチを押し 
ながら[改行]スイッチを2回巧してテスト E 口 
刷を終了させる。 


® [排出/カット]スイッチを巧して巧紙を排出 
する。 

0テスト印刷が終わったら、オンライン マニ ュ 
アルの「テスト E 日刷サンプル」を参照して EP 
刷の巧態を確認する。 

文字の一部がかけていたり文字の周囲が汚れていた 
りしたときは「4インクリボンカートリッジを取 
り付ける」 （1 目ページ）（こ従ってインクリボンカー 
トリッジを取り付け直し、もう一度テスト印刷を 
行ってください。それでち印刷の状態が良くな6な 
い場合には、お買い求めの號売店に連絡してくださ 
い。 


心ク 


• テスト印刷中に[印雨阿]スイッチを押すとテスト印刷び中断します。もう一度脚刷可スイッチ 
を巧すとテスト印刷が再開します。 


• テスト印刷中に[機能選択]スイッチを巧すと、現在印刷中の印刷モードを中断して次の印刷モード 
に移ります。 

• 違中で用紙びなくなった場合は、新しい用紙をセット-暇入してください。続さび印刷されます。 


8コンピユータに接続する 

本プリンタじはプリンタケーブルが添付されていません。プリンタを コン ピユータじ接続するには別売のプ 
リンタケーブルをお買い求めいただく必、要があります。プリンタケーブルのタイプは、 コン ピユータじよっ 
て異なります。本プリンタを接続する コン ピユータに合ったプリンタケーブルを販売店でお求めください。 
詳細については「プリンタケーブル」 （11 ぺージ）を参照してください。 


〇プリンタおよびコンピュータの電源スイッチ 
が OFF になっていることを巧詔する。 

-•■チェック- 

電源び ON になっている状態で接続ずると 
故障の原因になることびあります。必ず 
OFF になっていることを確認してくださ 
し)。 



© プリンタケーブルのコネクタをインタフェー 
ス巧ソケットじ差し込み、 留め金具で巧けな 
いように固定する。 



0 プリンタケーブルのもう一ちのコネクタをコ 
ンピュータじ接統する。 

コンピュータのインタフェース用ソケットの位置じ 
ついては、コンピュータに添付されているマニュア 
ルをご覧ください。ネットワークの巧続じついては， 
オプションの LAN アダプタの取あ説明書をご覧< 
ださい。 
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墳 

用紙の巧り胁、 


この章では、用紙の セット 方法について説明しまず。 

印刷ずる用紙が決まったら、下の國を見ながら適切な給紙方法を選んでください。 



■ 


— 


23ぺージ 
* はがきの E 日刷は 
オンライン 
マニュアルを 
ご K ください。 


まとめてセツトしたい 


オプションを使う 


□ 


尸シートフイーダを使う 



m/mm 

レ"-祂 旨 1 

特長 1 


r が 

B 

(カツト巧〉 

一度に何お屯の 
カット紙をセット 
することができま 
す。 



シートフイーダとトラクタフイーダを同時に®巧することはでをません。 


オンライン 
マニュアルを 
ご覧ください。 


:プ IJ ンタ 〇:プラテン 


2 用紙の取り扱い 
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カツト紙に印刷ずる 


カット紙に印刷するときは、トップシートガイドまたはフ□ントシートガイドを使用します。オプションの 
シートフィーダを使えば一度に何枚ものカット紙をセットすることができます。 


ツト紙のセツ 



—チェック- 

トラクタユニットびトップトラクタとして取り付け5れている場合、またはトラクタフィーダ（オプシヨ 
ン）を取り付けている場合は、カット紙は使用でさません。カット紙を使巧する場含は、トップトラクタ 
またはトラクタフィーダを取りがしてください。 


〇トツプシートガイドを使う場合はトツプシー 
トガイドを立てる （1 7ページ参照）。 

フ□ントシートガイドを使う場含は、フ□ントカ 
パーを開けます。 



G 給紙選択レバーをカット紙（ま前）じする。 



0 七ットするカット紙の厚さに合わせて、用紙 
厚さセットレバーを適切な位置に動かす （14 
ページ）参照。 

Multiimpact 201 MX 2 の場合のみ、セットしまず。 

〇電源を ON じする。 

電源ランプと用紙ランプが点なします。 


0それぞれのシートガイド上の用紙スケールを 
参ちじして、左ち①ペーパセットピースを使 
用するカット紙①幅に合わせる。 

参トップシートガイドの場合 




©カット紙をぺーパセットピースじ沿って挿入 
し、突き当たるまで差し込む。 

用紙ランプがミ肖灯し，約2秒*後にカット紙が吸入さ 
れ、印刷巧ランプが点灯ずれば，セット完了です。 


—チェック- 

カット紙はまっすぐにセットしてくださ 
し、。傾いて暇入された場合は、[排出/カッ 
卜]スイッチを押していったんカット紙を 
排出し、セットし直してください。 


ホスペシャルメニューモード （48 ページ）で設定変更が 
巧能です。 


2 用紙の取り扱い 
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♦ トップシートガイドの場合 
な!刷ずる面を下にしてください。 


♦ フ□ントシートガイドの場合 
印刷する面を上にしてください。 




—チェック- 

ここで、カット紙の吸入位置を微調整する 
ことびできます。微調整したいときは「用 
紙吸入位置の微調整」 （3 日ページ）をご覧 
<ださい。 


これでプリンタは印刷データをコンピュータから受信し、カツト紙に印刷できるが態じなりました。 


重要= 

• シートガイドには連続紙をセツトしないでください。紙づまりやその他のトラブルの原因になりま 
す。 

• 印刷範囲より幅の狭い巧紙は使用しないでください。印刷へッドやプラテンを傷つけることびありま 
す。 


— チェック - 

印刷の違中で用紙びなくなった（用紙ランプ点巧）場合は、新しいカット紙をセット•販入してくださ 
い。続さび印刷されます。 


カツト紙の排出 


カット紙を排出する場合はほ自化/カット]スイッチを巧します。 

次のページを EP 刷する場合は、排出したカツト紙を取り除き、新しいカツト紙をセットし、吸入させてくだ 
さい。 
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連続紙に印刷ずる 


連続紙に印刷するときは、トラクタユニットを使用します。このトラクタユニットは付け替えることによっ 
て、リアトラクタまたはトップトラクタとして使用することができます。トップトラクタは複写ま連続紙や 
ラベル紙に印刷するときに使用します。 




トラクタユニットの付け替え方 


トラクタ ユニッ トの付け替えちを説明します。工場出荷時は、リアトラクタとしてプリンタの後部に取り付 
け6れています。 


トップトラクタとして取り付ける 


〇キヤノピを開ける （1 5ぺージ参照）。 
@トツプシートガイドを取りかす。 



〇トラクタユニットを取りかす。 


リアトラクタとして取りがけられているトラクタユ 
ニットの左ちじついている緑色のレバーを押しなが 
ら，手前に軽く引き上げ> トラクタユニットを奥側 
上方に持ち上げてプリン々本体から取りかしまず。 

緑色のレバー 



2 用紙の取り扱い 


2己 













O フィード□—ラユニットを後ろへ倒す。 

フィード□ーラユニットの左ちのタブを押しながら 
フィード□ーラユニットを固をしている爪を外し、 
手前側から巧し上げて、後ろへ倒しまず。 



〇トラクタユニットをトップトラクタとして取 
り付ける。 

①両端のサイド フレームの 凹みにトラクタユ 
二、ソトを合わせて垂直(こ入れまず。 



サイドフレーム 


( D 左右の緑色のレバーを押しなが6トラクタュ 
二、ソトを後へ倒し、手を離しまず。左ちの緑色 
の爪の部分がサイドフレームじ引つかかれば 
取りがけ完了でず。 



トラクタユニットび確実に固定されたこと 
を確認してください。固定されていないと 
用紙び送5れません。 


〇キヤノピをトラクタユニットじかぶせる。 



〇トップシートガイドを水平に取リイ寸ける。 



r チェック 


トップシートガイドを水平に取り付ける場 
合、トラクタユニットをトップトラクタと 
して使用するとさと、 U アトラクタとして 
使用ずるとさとでは取り付け位置び異なり 
ます。 


プリンタから プリンタから 


はみ出る 




はみ出なし 


rnniTr 


トップトラクタと 
して使用する場合 


リアトラクタとし 
て使用する場合 
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リアトラクタとして取り付ける 


〇キャノピを開ける （15 ページ参照）。 

〇トップシートガイドを取り外す （25 ページ参 
照)。 

6トップトラクタとして取り付けられている卜 
ラクタ ユニッ トを取り外す。 

トラクタユニットの上部の左ちにある緑色のレバー 
を押しながら、手前に◎し、上に持ち上げまず。 



〇フィード□ー ラユニッ トを手前に回し、左ち 
の m が□ックするまで上から押し込む。 

—チェック- 

必ず左ちとわ□ックするまで押し込んで< 
ださい。用紙づまりび発生する場含びあ0 
ます。 



〇トラクタユニットをリアトラクタとして取り 
付ける。 

プリンタ後部の両端のサイドフレームに、トラクタ 
ユニットを 奧までしっかりとずベリ込ませ、後[こ倒 
しまず。爪の部分がサイドフレームに引っ掛かって 
いることを確詔してください。 


サイドフレーム 



—チェック- 

トラクタユニツトび確実に固定されたこと 
を確認してください。固定されていないと 
巧紙び送5れません。 


〇トップシートガイドを水平に取り付け、キャ 
ノピを閉める。 

トップシートガイドの取り付け位置じついては26 
ページを参照してください。 



2 用紙の取り扱い 
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リアトラクタへの連続紙のセツ 



リアトラクタでの給紙ちまは後ろからになります。 



〇給紙選巧レバーをリアトラクタ（手前から2香 
目）じする。 



〇セットする用紙の厚さに合わせて、用紙厚さ 
セットレバーを適切な位置に動かす （14 ぺ一 
ジ参照)。 

Multiimpact 201 MX 2 の場合のみ、セットします。 

0 キャノピを開けてトップシートガイドを取り 
かす （15 、25ページ参照)。 

〇左ち①トラクタの緑色の□ックレバーを引き 
上げてロックを解除する。 



左ちのトラクタカバーを開ける。 



〇ベールガイド上の目盛り（カラムスケール）を 
使って、ちちのトラクタを連続紙の幅に合わ 
せる。また、センタガイドを左ちのトラクタ 
の中央じくるようじ移動させる。 


リアパネル上に381 mm ( 15インチ）および406.4 mm 
(1 日インチ）幅の速続紙セツト位置が刻印されてい 
まず。 


—チェック- 

連続紙の用紙幅び381 mm (1 日インチ）し^ 
下の場含は「1引、406.4 mm (1 目イン 
チ）の場含は「1目」のマークに合わせて用 
紙の左端をセツトしてください。 
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0 連続紙の E 日刷面を下にしてセットし、トラク 
タカバーを閉める。 

トラクタの位置を微調整しながら速続紙の先端左ち 
の用紙送り穴をトラククピンにはめ込み、トラクク 
カバーを閉めまず。 



0トツプシート ガイド上の左ちの ぺーパセツ 
ピースを両端いっぱいじ広げる。 



0 電源を ON じする。 

電源ランプと用紙ランプが点なします。 


r チェック 


セツトする連続紙のストツク分は、 U アト 
ラクタの連続紙セツト位置に巧して銘直線 
上で、プ IJ ンタ本体と平行にしてください。 



0 [吸入/退避]スイッチを押す。 

連続おが自動的に吸入され，用紙ランプがミ肖灯し. 
Ep 刷巧ランプが点のしまず。 

-チェック- 


ここで、連続紙の吸入位置を微調整ずるこ 
とびできまず。微調整したいとをは「用紙 
吸入位置の微調整」 （3 已ページ）をご覧< 
ださい。 


〇連続紙が左ちち向じたるまないようじトラク 
夕の位置を巧め、左ち①□ックレバーを手前 
側に□ックする。 



€) トツプシートガイドを水平の状態に取り付け 
る （26 ページ参照）。 


⑩ キャノピを閉める。 I 

これでプリンタは印刷データをコンピュータから受信し、連続紙に印刷できる状態になりました。 

-チェック- 

印刷範囲より幅の狭い用紙は使用しないで<ださい。印刷へッドやプラテンを傷つけることびあります。 
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トップトラクタへの連続紙のセッ 



トップトラクタは、複写まの連続紙、ラベル紙などに巧刷するときに使用します。トップトラクタでの給紙 
経路は2種類あります。使用環境に合わせて使い分けてください。 


前からあ合紙 底から給紙 



もック 


底か6の給紙には、専用のプ I 」ンタ卓（オプション）をお使いください。 


次のち法で連続紙をセットしてください。 


〇給紙選おレバーをカット紙（手前）じセット 
する。 



© 電源を ON じする。 

電源ランプと用紙ランプが点のし、ディスプレイに 
"フ□ントマタ八ボトムニヨウシヲセッ 
トシテクダサイ"と表示されます。 

-チェック- 

"フ □ント マタノ V ボトム ニ ヨウシ 
ヲセットシテクダサイ"といラ表示は 
前または底から給紙でさるといラ意味で 
す。これはトラクタびトップトラクタとし 
て取り付いており、給紙選択レバーびカッ 
卜紙になっているときに表示されます。表 
示中はカツト紙び使えません。 


0セットする連統紙の厚さに応じて、用紙厚さ 
セットレバーを適切な位置に動かす （14 ペー 
ジ参照)。 

Multiimpact 201 MX 2 の場合のみ。 


〇使巧する給紙経おじさわせて連続紙を挿入す 
る。 

用紙は突き当たるまで挿入してください。用紙が挿 
入されると、用紙ランプが消灯し、直ちに用紙が吸 
入されまず。 

-チェック- 

• 幅の狭い巧紙を吸入する場合は、用紙 
を左端に寄せてか5吸入してくださ 
い。 

• 用紙び暇入されるとディスプレイに 
"レバーヲトツプトラクタニモ 
ドシテクダサイ"と表示されますび、給 
紙選択レバーをトップトラクタにすれ 
ば消えます。 


く前から吸入するときは> 

①フ□ントカバーを開けまず （23 ページ参照)。 

感フ□ントシートガイドの左ちのペーパセット 
ピースを両端いっぱい[こ広げまずに3ページ参 
照)。 

® 印刷したい面を上にして、用紙を挿入すると、 
自動的に暇入されます。 
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< 底から吸入するときは > 

E 口刷したい面を手前じして，プリンタの底から用紙 
を挿入ずると.自動的に吸人されます。 



€ f プラテンノブを回して、用紙をトラクタの高 
さまで引き上げる。 



〇給紙選巧レバーをトップトラクタ（ま前から 3 
香目）にする。 



〇キヤノピを開ける （15 ページ参照）。 
-チェック- 


電源を日 N にしたままキャノピを開ける 
と、ディスプレイに"カバーオープン"と 
表示されます、キャノピを閉めれば（手順 
14) 表示び消えまず。 


〇左ちのトラクタの緑色の□ックレバーを上げ 
て□ックを解除する。 



〇用紙幅に合わせてトラクタを移動させ、左ち 
のトラクタカバーを開ける。また、センタガ 
イドを左ちのトラクタの中央じくるように移 
動させる。 


センタ 

ガイド 



—チェック- 

連続紙は、左端に合わせてセットしてくだ 
さし、。 


® 連続紙をセットし、トラクタカバーを閉める。 

トラクタの位置を微調整しながら連続紙の先端左ち 
の用紙送り穴をトラクタピン(こはめ込み、トラクタ 
カバーを閉めまず。 



2 用紙の取り扱い 
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—エック- 

セットずる連続紙のストック分は、トップ 
トラクタの連続紙セット位置に対して鉛直 
線上で、プ U ンタ本体と平行にしてくださ 
い。 


参前面にストックする場合 


参底面にストックする場合 



0連続紙が左ちち向じたるまないようじトラク 
夕の位置を巧ゆたら、左ちの□ックレバーを 
下げて□ックする。 


0第1印刷行はカードホルダの左ちじある2本の 
凸状の線の間にくるので、位置が合わない場 
含はプラテンノブを回して調整する（手順5参 
照）。 


凸状の線 



0トップシートガイドを水平な状態じして （26 
ページ参照）、左ちのペーパセットピースを両 
端いっぱいじ広げる。 

(D キャノピをトップトラクタじかぶせる。 

ディスプレイの"カバーオープン"が消えます。 



0 [EP 刷巧]スイッチを巧して印刷巧ランプを点 
のさせる。 

これでプリンタは印刷デーなをコンピュータから受 
信し、連続おじ印刷できる状態になりました。 

-チェック- 

• 印刷範囲より幅の狭い巧紙は使用しな 
いで < ださい。 




眼 


1 1111111 




• トップトラクタで印刷するときは、 
カット機能は使巧できないため、プラ 
テンノブを使って用紙を送0、カット 
します。 

• トップトラクタにすると、八ガキ印刷 
モード、[販入/退避]スイッチ、[排出 
/カット]スイッチおよび用紙販入位置 
の微調整機能は無効になります。 
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連続紙のカツ 



使用している連続紙が坪量 46.5 〜 81.4 g / m 2 (連量40〜 70 kg ) の上質紙で1枚の場合、連蔬紙のカット機能 
を使うことができます。トップトラクタで印刷しているとき、またはカット機能を使わないで連続紙をカッ 
卜するときじは、プラテンノブを使って用紙ををり出してか6カットしてください。 


乂 f 

[ 6 ^ 


チェック- 

カット機能とは、連続紙をカット位置（ミシン目びキャノピの先端にそろラ位置）まで送り出し、カッ 
卜後、次ページの先頭位置（巧紙の暇入位置）まで自動的に逆送りする機能です。これにより、連続 
紙をむだなく使巧することびでさます。プラテンノブを使って印刷開始位置を調整された場含、カッ 
卜機能使巧後に、再度プラテンノブで調整して<ださし、。 

カット機能を使うためには、あ!5かじめ連続紙の巧紙長を正しく設定しておく必要びあります。オン 
ラインマニュアルの「パラメータ設定を変更する」を参照してください。 

印刷終了後、トラクタユニットにかかっている連続紙び残りかない場合は、カット機能は働きません。 


カット機能を使ラ 

〇 [排出/カット]スイッチを押す。 

連続紙がカツト位置まで送られます。 


-チェック- 

[排出/カット]スイッチを押したとき、す 
でに連続紙の下端びトラクタか5がれてし、 

る場合は、巧紙は排出されてしまいます。 

カット位置の微調整び必要な場合は©〜〇 
の手順で調整してください 

G [ E |] 刷巧]スイッチを巧して、ディセレクト状 
態 （ EP 刷不可能な状態）にする。 

印)刷巧ランプが消财しまず。 


0 [微調]スイッチを押す。 

ディスプレイに"カットイチビチョウ 
XX . Xmm " と表示されまず。 


+ 


—チェック- 

デイスプレイ下段、ち端に表示される*は、 
現在設定されている値であることを示しま 
す。 


このが態で、 [▲] スイッチまたは [▼] スイ、ソチを 
押して、ミシン目がキヤノピの先端(こくるようじ調 
節します。 


[▲] スイッチと [▼] スイッチの磯能は切下の表のとおりです。 


スイッチ 

1回巧ず 

1秒む上巧ず 

[▲] スイ、ソチ 

約 0.4 mm に/120インチ）順ち向に用紙を送る 

連麻して送る 

[▼] スイ、ソチ 

約 4.2 mm (20/120 インチ）逆ち向に用紙を送る 

(連続動作なし） 


2 用紙の取り扱い 
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—チェック- 

• 微調整時の用紙送りには順ち 向、 逆方向とわ限界位置びあ0ます。調整範囲は約一 4.2 mm (—20/ 
12 日 インチ）〜約 4.2 mm (2 日/ 12 日 インチ）でず。 

• 設定した新しいカツト位置は記憶され、次か日のカツト機能実行時のカツト位置になります。 


〇 [微調]スイッチまたは [ E 日刷巧]スイッチを 
押して、設定した値を記憶する。 

0巧紙をカットする。 

キヤノピの先端が巧紙カッタになりまずので、ミシ 
ン目をキヤノピの先端に合わせ、キヤノピを押さえ 
せながら速続紙を手前に引っ張ってカツトします。 



〇連続紙がカット位置まで排出された後、しば 
らくして自動的に先端が吸入位置まで戻るこ 
とを確認する。 

自動動作を待たなくても、もう一度[排化/カット] 
スイッチを巧せば、用紙がずぐに戻ります。 

- チェック- 

[が出/カット]スイッチを巧して連続紙を 
カット位置に送ってか5、またはカット位 
置の微調整を終了してか5約8秒経過する 
と、連続紙を自動的に逆送りし、次の印刷 
位置に戻します。 


自動カット位置送り機能を使ラ 

印刷終了後、自動的にカット位置まで用紙を送る機能です。用紙を送り化した後、約8秒#経過すると、連 
編紙を自動的に逆送りし、次の印刷位置に戻します。メモリスイッチ 3-5 でネ幾能の ON 、 OFF を選択しまず。 
用紙送り量はメモリスイッチ 4-3 で設定しまず。詳しくはオンラインマニュアルの「メモリスイッチ設定を 
変更する」を参照してください。 

* スペシャルメニューモードで設定変更が巧能です。 
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用紙吸入位置の微調整 

用紙を吸入したとき、吸入位置を微調整することができます。吸入位置はカット紙、連続紙、はがきに巧し 
て個別に設定できます。たとえばカット紙吸入時に吸入位置を微調整した場合、その設定は次からのカット 
紙の吸入位置になりますが、連続紙やはがきの吸入位置には影響しません。 


— y チェック - 

トラクタユニットをトップトラクタとして使用しているとをおよびトラクタ フィー ダ（オプション）を使 
用しているとをは、この機能は使えません。 


〇用紙をセット-の入する。 

カット紙はシートガイドから自動的に吸入されま 
す。連続紙の場合は用紙のセット後，[吸入/退逆] 
スイッチを押して用おを吸人しまず。 

G [印刷巧]スイッチを巧して、ディセレクト状 
態げ日刷不可能な状態）じする。 

E 口刷巧ランプがミ肖のします。 

0 [微調]スイッチを押して微調モードじする。 

ディスプレイじは W 下のようじ表示されます。 

キ i ユ i ウ■二 i ユ■かイ■チ’■ヒ i’— i チ■ヨ■ウ’ i 
— i _! 父！ Xi . iX i mi m i I_i _i _ i _i _ i _i 本. 


O [▲] スイッチまたは [▼] スイッチを使って 
吸入位置を微調整する。 

[▼] スイ、ソチで用紙を多めに戻してから、 [▲] ス 
イッチで微調整ずるようにしてください。 

- チェック- 

デイスプレイ下段、ち端に表示される*は、 

現在設定されている値であることを示しま 
す。 


[▲] スイッチと [▼] スイッチの機能は政下の表のとおりです。 


スイッチ 

1 回巧ず 

1 秒む上巧ず 

[▲] スイ、ソチ 

約 0.4 mm に/120インチ）順ち向に用紙を送る 

連麻して送る 

[▼] スイ、ソチ 

約 4.2 mm (20/120 インチ）逆ち向に用紙を送る 

(連続動作なし） 


力ードホルダ 凸状の線 



①多めに戻す 



霞かしずつ送る 
(Multiimpact 201 MX 2 の場合） 


2 用紙の取り扱い 
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0 [微調]スイッチまたは [ E 日刷巧]スイッチを 
押す。 

新規に設定した吸入位置がプリンタに記憶されま 
す。 


—チェック- 

[▲] スイッチを巧し続けると約日. 4 mm に/12日インチ）単位で連続して用紙を送0ます。 


用紙吸入の基準位置は次のとおりです。 


用紙の種類 

用紙上端か5第1印刷巧までの距離 

カット祇（シートガイド使用時） 

25.4 mm (文字下端） 

連続組 

2己. 4 mm (文字下端） 

はがき 

11.5 mm (文字中央まで） 

カット紙（シートフィーダ使用時） 

9.73 mm (文字下端） 


— チェック - 

• 用紙暇入位置の微調整可能範囲は、巧紙上端か5第1印刷巧（文字下端）までの距離びカット紙、連 
続紙共に目.73〜 27 mm になる範囲です。 

• 微調整後の用紙吸入位置を記憶するかしないかは、；<モリスイッチ 3-3 で切り誓えることびできます 
(日日ページ参照)。 
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カット紙と連続紙の切り替え印刷 

吸入されている連編紙は、[吸入/退避]スイッチを押すことにより吸入前の位置（連編紙のセット位置）ま 
で戻すことができます。この機能を使えば、セットした連縮紙を取り除かずにカット紙 I こ EP 刷ずることがで 
きます。カツト紙と連編紙を交互に印刷したいときに便利な®能です。 


—チェック- 

トラクタユニットをトップトラクタとして使用しているとをおよびトラクタフイーダ（オプション）を使 
用しているとさは、この機能は使えません。 


連続紙か6カツト紙への切り替え 


連続紙への印刷が終わってカツト紙への印刷に切り替えるときは、連編紙の先端をセツト位置まで戻してか 
らカツト紙をセツトしまず。 


〇 E 口刷の終了した連続紙をそのページまでカッ 
卜する （r 連続紙のカット」 （33 ページ）参照)。 

〇 [吸入/退避]スイッチを押す。 

連続紙はセット位置に戻ります（速続紙の一時退 
避）。 


0 給紙選択レバーをカット紙（いちばん手前）じ 
する。 

Q ヵッ ト紙をセットする （ 「カット紙のセット」 
(23 ページ）参照)。 

約2秒後，カットおが吸入され> EP 刷巧ランプが点 
灯します。 


ット紙か6連続紙への切り替え 


カツト紙への®刷が終わって連続紙への EP 刷に切り替えるときは、カツト紙を排出してか6-時退避させて 
おいた連続紙を吸入します。 


〇カット紙が吸入されている場合は、[排紙/カッ 
卜]スイッチを押して、排出する。 

G 給紙選択レバーをリアトラクタ（ま前から2番 
目）またはフ□ントトラクタ（いちばん奥）に 
する。 


©トップシートガイドが立っているなら水平に 
し、ベーパセットピースを両端いっぱいじ広 
げる。 

〇 [吸入/退避]スイッチを押す。 

連続おが吸入され> EP 刷巧ランプが点のしまず。 


2 用紙の取り扱い 
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この章では、操作バネルやメニューモードなどプリンタの操作の基本的なことについて説明していまず。 

操作パネル上には、ディスプレイと8個のスイッチと5個のランプがあります。 メニューモー ドでプリンタの 
さまざまな設定をしたり、変ましたりする際にスイ、ンチを使います。ディスプレイとランプはプリンタの状 
態やエラーを巧6せます。ディスプレイ、スイッチ、ランプの機能については次ぺージ J ：^ 降をご覧ください。 



操作パネル （ Mul 川 mpact 吕01 MX 吕の場合）* 

* スイッチ、ランプの客称は Mul 川 mpact 201 HX も同じです。 


3 メニュ—モ—ドで設定変更する 
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スイツチの基本機能 

操作パネルには8個のスイ、ソチがあります。スイ 'ソチの中には複数の機能を持つものがありますが、ここで 
はをスイッチの基本的な機能について説明します。 


[印刷印 
スイッチ 

印)刷巧スイッチを押すごとにセレクト状態（データ受信して印刷できるが態、巧刷巧ランプ点财） 

とディセレクトが態（データを受信せず巧刷しないが態、巧刷巧ランプ消财または点滅）に交互に 
切り替わります。巧刷中にこのスイッチを巧すと、巧刷が一時的に停止しまず。もう一度巧すと巧 
刷を再開します。 

政巧] 
スイッチ 

改行スイッチを1回押すごとに、用紙を1行分送ります。スイッチを1秒！; LL 巧し締けると、連続し 
て巧紙を送ることができます。 

• 巧刷巧ランプが消なしているときに磯能します。 

• n 引お拘 4.2 mm (1/6 インチ）です。 

• 逆ち向改行設定でち巧瓶は順ち向に送られます。 

政罰 
スイッチ 

あらかじめ設定された用祇長分の改行を巧います。1回押すごとに設定された用祇長に従って次 
ページの第1巧刷巧へ改行します。 

• 印!刷巧ランプが消なしているときに磯能します。 

• 逆ち向®巧設定時でも用瓶は順方向に送られまず。 

[機能選択] 
スイッチ 

ディセレクト状態でメニューモードへ切り替えます。 

メニューモードについては、オンラインマニュアルを参照してくださし、。 

隔速印刷] 
スイッチ 

高速巧刷の選択、解隙を巧います。高速巧刷を選択すると、巧刷速度を上げて巧刷時間を短縮でき 
ます。 

• スイッチを押すごとに高速巧刷の選択/解除を巧います。 

• 高速巧刷が選択されているときは高速巧刷ランプが点なします。 

• 高速巧刷を選択すると、プリンタは通常の印刷データを1ドットおきに巧刷ずるので、巧刷品 
質は通常より劣ります。 

[脚調] 
スイッチ 

吸入位置およびカット位置の微調整を巧います。 

• 巧刷巧ランプが消なしているときに磯能します。 

• スイッチを押すと微調モードに入ります。 

[排出/カット] 

スイッチ 

用綱の排出またはカットを巧います。 

• 連縮瓶使用時に[排出/カット]スイッチを押すと、連続綱をカット位置まで送ります。もう 
一度押すと、連続瓶を吸入位置まで戻します（逆ち向)。 

• カット舰使用時に[排出/カット]スイッチを押すと、用祇を排出します。 

[吸入/退避] 

スイッチ 

用綱の吸入または退避（排出）を巧います。選択した給綱ちまと用紙の状態によって、プリンタの 
[吸入/退避]の動作が異なりまず。各設定および用紙の状態での[暇入/退避]スイッチの磯能につ 
いては、下の表を参照してください。 


[吸入/退避]スイッチの機能 


給紙ち法 

用紙の状態 

動作 

トップトラクタ 

用紙あり 

動作せず 

用紙なし 

動作せず 

リアトラクタ 
フ□ント トフ クク 

用紙あり 

連統紙の退避 

用紙なし 

連編紙の吸入 

シートガイド 

用紙セット後 

巧紙吸入* 

用紙あり 

巧紙排出 

用紙なし 

動作せず 

シートフィーダ 

用紙あり 

巧紙排出後、吸入 

用祇なし 

巧紙吸入 


* メモリスイッチ 4-8 ( MSW 4-8) OFF (工場設定値） （52 ぺージ）で才ートローディングちまに設定している場合は.用紙が自動の入ずる fc め[の 
入/退還]スイッチを押すと排出します。 
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スイッチの応用機能 


スイッチには「改行する丄「用紙を排出する」などの基本機能の他にもいろいろな機能があります。ここで 
はスイッチの応用的な機能じついて説明します。 



ド、スペシャルメニ 



Multiimpact 201 MX 2/201 HX には、プリンタの内部設定を変まするための2つのモードがあります。 
• メニューモード：比較的頻繁に設定変更を行う項目（書式設定） 

• スペシャルメニューモード：あまり設定変更を行わない項目（メモリスイッチ設をなど） 


ディセレクト状態になっているときに，[機能違巧] 
(◄) スイッチを押すとメニューモードに入ること 
ができます。 


お能選お 


[耳)刷巧]スイッチを押しながらプリンタの電源ス 
イツチを ON にするとスペシャルメニューモードに 
入ることができまず。 

E 邮阿 / SEL 



詳しくはオンラインマニュアルの「メニューモードの入りちと終了ち法」または「スペシャルメニューモー 
ドの乂りちと終了ちま」 を参照してください。 


八ガキ印刷モード 


はがきに適した印刷位置に自動的にはがきを吸入します。 


[高速巧刷]スイッチを押しなが6、プリンタの電源 
スイッチを ON じします。 

高速印刷 



心ク 


はびをの印刷はオンラインマニュアルをご覧ください。 


3 メニュ—モ—ドで設定変更する 
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設定内容の u 七ッ 


メニューモード、またはスペシャルメニューモードで設定した内容を工場設定値にリセットします。 


〇 [改行]スイッチを押しながらプリンタの電源 
スイッチを ON じする。 

ディスプレイじ"メモリスイッチクリア？ Y :- 
1\1:一"とリセ、 ソ トの巧認をイ是サメ 、ソ セージが表示 
されます。 



メ 

モ 

ゾ 

ス 

ィ 

ソ 

チ 


ク 

'J 

ァ 

? 







Y 


<— 



N 


— ► 








G [機能選択] (◄) スイッチを押す。 

設定内容が工場設定値にリセ、ソトされます。 

設定内容のリセ、ソトを中止したい場合は搞速巧刷] 
(►) スイッチを巧しまず。 

◄ 

お能選お 


テスト印刷 


インクリボンカートリッジを交換した後、またはプリンタが故障して、その処置が済んだ後、動作確認をす 
るためにテスト印刷を行います。 


〇用紙をセットする。 

用紙のセットち法については「2章用紙の取りあい」 
に1ページ） をご覧ください。 

G [改頁]スイッチを押しながら、プリンタの電 
源スイッチを ON じする。 

ディスプレイじ"テストインサツ"と表示されテ 
スト印刷が開始されまず。 



テ 

ス 
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サ 

、ソ 


























テスト印刷を中止したい攝合は[印刷巧]スイッチ 
を押しまず。 

テスト印刷を終了したい攝合は[印刷巧]スイッチ 
を押しながら[改行]スイッチを2回押します。 


強制 U セツ 


強制リセ、ソトは電源 ON 直後のが態にプリンタを戻します。強制リセ、ソトを行うとプリンタ内にデータが 
残っていた場合は消去します。 


に口刷巧]スイッチを押しながら[改行]スイッチを 
2回押しまず。 


r チェック 


プリンタは強制的に電源 ON 直後の状態に戻ります。 


E 日刷す / SEL 




カバーオープン、紙づま〇等のアラームお 
よび復旧不可能なエラー発生時は無効で 
す。 
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ランプの表示 

操作パネルには5個のランプがあります。これ5のランプは点な、点滅、または消のすることでプリンタの 
状態を巧らせます。 


ランプ 

色 

状態 

表示の意味 

電源ランプ 

緑 

点灯 

プリンタの電源が ON になっています。 

消财 

プリンタの電源が OFF になっています。 

巧祇ランプ 

赤 

点な 

用紙がセットされていないまたは用祇が残りかなく 
なっているが態です。 

点減 

アラームランプとの同時点減で用紙ジャム、連続紙 
ジャム、連続紙退避エラーなどの復旧巧能エラーが態 
です。 

消な 

用綱がセットされているが態です。 

高を EP 刷ランプ 

檔 

点な 

高速巧刷モードが態でず。 

消财 

通常巧刷モードが態です。 

E 口刷巧ランプ 

緑 

点财 

プリンタがセレクト状態（巧刷可能が態）です。 

点減 

プリンタがディセレクトが態（巧刷不可能状態）で、 
末巧刷のデータがプリンタ巧に残っています。 

消灯 

プリンタがディセレクトが態（巧刷不可能状態）です。 

アラームランプ 

赤 

点灯 

復旧不可能なエラーが発生しました。 r 修理の依頼につ 
いて」 （67 ページ）を参照した後、おおくの販売店ま 
たはサービス黃付窓□にご相談ください。 

点減 

復旧巧能なエラーが発生しました。 r エラー表示が出て 
いるときは」 （62 ページ）を参照してください。 


3 メニユ—モ—ドで設定変更する 
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ディスプレイの表巧 

操作パネルのディスプレイには、ち図のようにプリンタ 
のが態やアラーム時の解除方法およびプリンタのメ 
ニュー設定時の項目などが表示されます。ここでは、プ 
リンタが通常の状態での表示とその他の状態での表示に 
ついて記載しています。アラームの表示については「エ 
ラー表示が出ているときは」 （62 ページ)をご覧ください。 


ディスプレイ通常表示 


表示の種類 

表示 

表示の意味 

電源スイッチを ON または初 
期化動作中の表示 

イニシャライズチュウ 

プリンタを初期状態に戻しています。 

印!刷巧能状態の表示 

セレクト 

プリンタが巧刷巧能な状態になっていまず。 

巧刷不可が態の表示 

ディセレクト 

プリンタが巧刷不可能な状態になっています。 

テスト EP 刷中の表示 

テストインサツ 

テスト巧刷中です。 

HEX ダンプ中の表示 

HEX ダンプ 

HEX ダンプ巧刷モードになっています。 


シートガイド 

給紙方法がシートガイドになっています。 


シートガイド八ガキ 

給紙方法がシートガイドの八ガキ巧刷モード 
になっています。 


シートフィーダ 

給紙方まがシートフィーダになっていまず。 


シートフィーダハガキ 

給紙方まがシートフィーダの八ガキ印刷モー 
ドになっています。 

用紙モードに関ずる表示 

シートフィーダ1 

給紙方法がダブルビンシートフィーダのホッ 
パ1になっています。 


シートフィーダ2 

給紙方法がダブルビンシートフィーダのホッ 
パ2になっています。 


シートフィーダ！ハガキ 

給祇方法がダブルビンシートフィーダのホッ 
パ1でハガキ印刷モードになっています。 


フ□ントトラクタ 

給紙方まがフ□ントトラクタになっていまず。 


リアトラクタ 

給紙方法がリアトラクタになっています。 


トップトラクタ 

給紙方法がトップトラクタになっています。 


ステータ 


ス表示部 


セ 

レ 

ク 

卜 
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卜 
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イ 
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._」し 


用紙 モー ド表示部 


用紙厚表示部‘ 
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ディスプレイ通常表示 


表示の種類 

表示 

表示の意味 

用紙厚に関する表示 
(Multiimpact 201 HX のみ） 

(表示なし） 

巧祇厚調整の設定が r オート」になっています。 
自動的に用紙厚を検出します。 

M 1 

巧瓶厚が手動で設をされています。複写式巧紙 
の枚数に合わせて M 1(1 枚）〜 M 日（日枚）の 
範困で数値が設定されています。 

M 2 

M 3 

M 4 

M 5 


その他のげ態での表示 


表示の種類 

表示 

表示の意味 

用紙吸入位置の微調整 

キユウニユウイチビチョウ 

XX . Xmm 

吸入位置の微調整モード中です。 XX . Xmm は用 
紙上端からの物理的な距離です。 

カツト位置微調整 

カットイチビチョウ 

± XX . Xmm 

連続紙カット位置微調整モード中でず。 
XX . Xmm は用祇上端からの物理的な距離です 

連縮瓶カツト位置 

ヨウシカットデキマス 

連続紙をカットできる位置になっています。 

メニユー表示 

メニュー表示は、メニューモードを使用しているときに表示されます。メニュー 
モードについては「メニューモード」 （46 ぺージ）をご覧ください。 


3 メニュ—モ—ドで設定変更する 


4己 


















メニユ ーモー ド 

ここでは、メニューモードのメニューツリーを載せています。メニューモードの変更できる設定項目、メ 
ニューモードの入りちと終了ちまおよび設をち法については、添付のプリンタソフトウェア CD - ROM の才 
ンラインマニュアルをご覧ください。 


メニユ-ツ U - 


メニューモードの入 D 方 

電源技:入を、ディセレクトが態脚品阿ランプミ肖な）で 
[お能星巧]スイッチを巧す 


図中の一は[援お選巧]スイッチを巧す 
図中の一は盾速印刷]スイッチを巧す 


図中の i は[改行]スイッチを巧す 
図中の t は[巧頁]スイッチを巧す 


♦ Multiimpact 201HX のみ 


(下図へ) 
(巧ぺージへ） 



の 



メニユーモードの終了 


メニューモードの沒了 
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図中の卜は[お能選巧]スイッチを巧す 
図中の^は[高速印刷]スイッチを巧ず 


図中の i は[巧巧]スイッチを巧ず 
図中の U ホ [ K 頁]スイッチを巧ず 


: キュウニパイチ XXX : 

; XX. XXmm * : 

この表示は®入位置の巧！!により、メニュ ー 
巧目にない値に設まされたとをのみ表示されまず。 


これ6の画面は「シヨシキ0」のとをは表示ごれまだん。 



nn 



メニユーモードの終了 


3 メニュ—モ—ドで設定変更する 
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スペシャルメニユーモード 


ここでは、スペシャルメニューモードのメニューツリーを載せています。スペシャルメニューモードの変更 
できる設定項目、スペシャルメニューモードの入り方と終了ち法および設定ちまについては、添付のプリン 
タソフトウェア CD - ROM のオンラインマニュアルをご覧ください。 


メニユ-ツ U - 


スペシャルメニユーモードの入り方 

[团团巧]を巧しなび己電混スイッチを ON にずる 




陆 ■] 
スイッチ 

sift 


图中の^は[巧能涅巧]スイッチを巧す 
図中の一は巧透扣刷]スイッチを巧す 


図中の i は[巧行]スイッチを巧す 
図中の t は [ KH ] スイッチを巧す 
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図中の^は[機能選択]スイッチを押す 


図中の1は[改行]スイッチを巧ず 


図中の一は[高速印刷]スイッチを巧ず 


図中の t は[巧頁]スイッチを巧す 





スペシャルメニューモード終了 
デイスプレイは‘イニシャライス'‘チュウ’と表示後、 
通常表示に房る 
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メモ IJ スイッチ設定モード 

このプリンタには32個のメモリスイッチ ( MSW ) が内蔵されていて、をメモリスイッチの状態 （ ON / OFF ) 
を切り替えることにより、プリンタの様々な設定を変更することができます。メモリスイッチとは電源ス 
イッチのように機械的なものではなく、設定内容を電気的に切り替え、記憶するものです。 


ここでは、メモリスイツチ設定モードで設定できる内容の詳細じついて説明します。メモリスイツチで設定 
できる項目および初期設定值を次の表に示しまず。 


機能項目 

機能 

OFF 

ON 

工場設定値 


1 

各国で字の切り替え 

3つのスイッチ ON / OFF の組み合わせ*によ 
り、日本、アメリカ、イギリス、ドイツ、ス 
ウェーデンの女字を切り替えます。 

OFF 


2 


OFF 


3 




OFF 


4 

データ受信ちまの切り替え 

従来互換 

高速黃信 

OFF 

MSW 1 

己 

DC 1、 DC 3〕ー ド処理の切り替え 

有効 

無効 

OFF 


6 

自動復改の切り替え 

復帰改行 

復帰のみ 

OFF 


7 

巧刷指令コード切り替え 

CR のみ 

CR 、 LF 、 VT 、 FF 、 
US、ESC a、ESC b 

OFF 


8 

CR 機能の切り替え 

復帰のみ 

復帰改行 

OFF 


1 

数字「0」の字体 
(1 バイトコード系） 

スラッシュなし 

スラッシュ付き 

OFF 


2 

シートガイド使用時の用祇なし 
検出 

印!刷時檢出 

常時検出 

ON 


3 

ドット対応グラフィックドット 
数の初期設定 

ネイティブモード 

コピーモード 

OFF 

MSW 2 

4 

末使用 


己 

HD パイカモード/ HS パイカモー 
ドの初期設定 

HD パイカ 

HS パイカ 

OFF 


6 

7/8ビットデータの切り替え 

8ビット 

7ビット 

OFF 


7 

印!刷が数の切り替え 

136巧 

80巧 

OFF 


8 

印刷ち向の初期設定 

両ち向 

片方向 

OFF 


MSW 1-1~1-3 の組み合わせ。表なホの組み合わせでは、すべてスウ I - デン文字となります（各国义きの組み合わせ表は巧ぺ一 
ジにあ y まず)。 


3 メニユ—モ—ドで設定変更する 
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機能項目 

機能 

OFF 

ON 

工場設定値 


1 

末使用 


2 

PC モード/情処モード切り替え 

PC モード 

情処モード 

OFF 


3 

用祇吸入位置の記憶 

記'隠する 

記懦しない 

OFF 

MSW 3 

4 

シートフィーダの吸入コード 

ESCa 、 FF 、 

印!刷データ+巧刷指 
令コード 

ESCa 、 FF 、 LF 、 US 、 
VT 、 印!刷データ+巨口 
刷指令コード 

OFF 

5 

自動カット位置送り機能有効/ 
無効 

無タカ 

有効 

OFF 


6 

末使用 


7 

数字「0」の字体 
にバイトコード系） 

スラッシュなし 

スラッシュ付き 

OFF 


8 

ミシン目スキップの初期設定 

スキップしなし、 

スキップずる 

OFF 


1 

印刷へッド空巧ち防止機能の 
有効/無効 

有効 

無効 

OFF 


2 

末使用 


3 

カット位置送り機能用紙送り量 

固ぉ長 

TOF + 固を長 

ON 

MSW 4 

4 

ド、ソト列巧刷モードの巧刷ち向 
の切り替え 

片方向 

両方向 （ MSW 2-8 を 
OFF にして< ださ 
い） 

ON 


己 

高を印刷モードの巧期設を 

標準モード 

高速 Ep 刷モード 

OFF 


6 

末使用 


7 

未使用 


8 

才ートローデイングち式（シート 
ガイド自動暇入方式）の切り替え 

オート方式 

マニュアル方式 

OFF 


各国文字の組み合わせ表 


各国で字 

MSW1-1 

MSWl-2 

MSWl-3 

アメリカ 

OFF 

ON 

OFF 

イギリス 

ON 

ON 

OFF 

ド斗シ 

OFF 

OFF 

ON 

スウェーデン 

ON 

OFF 

ON 

【日本】 

[ OFF ] 

[ OFF ] 

[ OFF ] 
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この章では、日常の保守として消耗品の交換およびプリンタの清掃じついて説明します。清掃は、 
Multiimpact 201 MX2/201HX を正しく動作させるためじ定期的に行うことをお勧めします。 

インクリボンカートリッジの交換 

印刷が薄くなったときじは、次の手順でインクリボンカートリッジを交換してください。 


/K if 胃長時間印刷を続けた後は印刷へッドが高温になっているため、手を軸れるとち険でず。十分に温 


度び下がってか5作業をするよラにしてくださし、。 


チェック- 

本プ U ンタは NEC び指定する消耗品を使用時に、印刷品質や性能び最も安定するよラに設計されてい 
ます。 NEC 指定 L 处がの消耗品を使用された場合、プリンタ本来の性能を発揮できない場合があります 
ので、消耗品は NEC 指定品のご使用をお勧めします。 

印刷品位を保つために、インク U ボンカート U ッジ、インク U ボンは使用期限巧にお使いください。 
それぞれの巧能印刷数は、「付録」の73ページの表をご賣ください。 


〇キャノピとトップカバーを開ける。 

G カートリッジホルダがプリンタの中央は近に 
移動したことを確認後、電源を OFF じする。 

電源が OFF のときはカートリツジホルダをプリンタ 
の中央付おに手で移動します。 


〇用紙厚さセットレバーをいちばんを前側 （10 
の位置）じする。 

Multiimpact 201 MX 2 の場合のみ、セツトしてくだ 
さい。 


4 日常のな{マ 
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O 使い終わったインクリボンカートリツジを取 


〇 NEC ロゴのある面を上じしてインクリボン 


りホす。 


力ートリツジを持つ。 


く Multiimpact 201MX2 の場合 > 

使い終わったインクリボンカートリツジの左ち両側 
を持ち、水平に持ち上げます。 


フイードノブ 



く Multiimpact 201HX の場合 > 

カートリッジホルダの左側を軽く押し広げるように 
して使い終わったインクリボンカートリッジの左の 
突起を外しまず。続いてインクリボンを巧刷ヘッド 
とカードホルダの間から抜くようじ持ち上げながら 
ちの突起を外します。 



インクリボンが外れ(こくいときは、フィードノブを 
矢巧のち向（反時計回 y ) (こ◎しながら取 y 外して 
ください（手順6を参照）。 

b 新しいインクリボンカートリッジじ付いてい 
るホ色のストッパをかす。新しいカラーイン 
クリボンカートリツジからは保護シートを取 
りホす。 



インクリボンがたるんでいる場合は，フィードノブ 
を矢巧の方向（反時計回 y ) じ回してください。 



〇インクリボンカートリッジを取り付ける。 

く Multiimpact 201MX2 ①場合 > 

インクリボンカートリッジの左ちの突起をカート 
リッジホルダの左ちの溝に合わせまず。次に、イン 
クリボンが印刷へッドとカートリッジホルダの闇に 
入るようじしながらカートリッジ全体を静かに押し 
込みまず。「カチッ」と音がしたら新しいインクリボ 
ンカートリツジの取り付け完了です 



く Multiimpact 201HX の場含 > 

インクリボンカートリツジのちの突起をカートリツ 
ジホルダ(こ差し込みまず。 
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次に、リボンがす)刷へツドとカートリツジホルダの 
間に入るようじしながらカートリツジの左側を静か 
じ押し込みまず。「カチ、ソ」と音がした6取り付け完 
了でず。 



〇フィードノブを回してインクリボンが輯く動 
くことを確認する。 

動かないときはもう一度やり直してください。 



〇用紙厚さセットレバーを元のイ立置に戻す。 

Mlultiimpact 201 MX 2 の攝合のみ、セツトしてくだ 
さい。 

® トップカバーとキャノピを閉める。 


4 


日常の保守 


己己 



インクリボンの交換方法 

Multiimpact 201 MX2 で使用できるインクリボンカートリッジ（黒）は中のインクリボンを交換できます。 
インクリボンは4回まで交換できます。々のま順でインクリボンを交換してください。 


〇インクリボンカートリツジの左ち両側を持 
ち、水平に持ち上げる。 


〇新しいインクリボンをビ ニール 袋から取り出 
し、反転ガイドを引き出す。 


インクリボンが外れじくいときは，フィードノブを 
反時計回りに回しながら取り外してください。 


フイードノブ 



G インクリボンカートリッジのふたを輕く押し 
上げながら、4か巧のフックをかしてふたを開 
ける。 


フック 



0使用済みのインクリボンをインクリボンカー 
トリツジから抜き出す。 

使い終わつたインクリボンは7日ページを参照して 
処理してください。 


ビニールシート 



Cf インクリボンの反転ガイドをインクリボン 
カートリッジの巧端に向けて、インクリボンを 
インクリボンカートリッジに入れる。 ① インク 
リボンを押さえながら、 ® ビニールシートを矢 
E 口ち向に静かに抜き取る。 



〇反おガイドを反範ガイド挿入部に入れる。 

反転ガイド 


反転ボイド 
挿入部 



使用済みのインク 



〇 □ーラを矢 E 日ち向に押し戻しながら、□ーラ 
の間にインクリボンを底まで確実に入れる。 
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O インクリボンを入れた箱の中央部を}甲し、イ 
ンクリボンが完をに押し出されたことを確認 
しなザら、 箱を静かに取り除く。 



インクリボンの絕度は次のとおりです。きちんとセツトされていることをお認してください。 



〇インクリボンカートリッジ①ふたを閉め、 
フィードノブをふたに表示されているち E 口ち 
向に回してインクリボンのたるみをなくす。 

フイードノブがスムーブに動くことをお認してくだ 
さい。 



フイードノブ 


® 使巧回数ラベルの詰替回数欄に XE 日を記入す 
る。 

インクリボンカートリツジに対するインクリボンの 
交換◎数は 4 ◎までです。 


1使用上のを意1 

1 

2 

3 

4 

詰替回数は4回ちです。 

X 





4 日常の保守 
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プリンタの清掃 

プリンタをいつまでもきれいなが態で使っていただくためじ、プリンタの外まわりを定期的に乾いた柔らか 
い布でふいてください。汚れが落ちじくい場合は、つぎのような方法できれいにしてください。 

A 注意 プ U ンタを絶巧に分おしないでください。感電などの事故の原因となりち険でず。 


〇電源を OFF じし、電源コードをコンセントか 
6ホす。 

@トツプシートガイドを取りかす。 

0 柔らかい巧を、中性洗剤を薄ゆためるま湯（ま 
たは水）じ浸し、よく絞る。 


〇プリンタの;'ちれた部せを手順3①巧でかし強 
めじこすってミちれをとる。 

〇真水でめ5してよく絞った巧でもう一度ふ 
く。 

〇最後に、乾いた巧で乾なきする。 


— チェック - 

• シンナー、ベンジンなど揮発性の溶剤は使わないでください。材質をいためたり、変色の原因になる 
ことびあります。 

• コンセント、ケーブル、およびプリンタ内部は絶対に水などで城日さないよラにしてください。内部 
にゴミや異物びあるときは、掃除機で暇い取ってください。 
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靖 

故居かな?と lb たとまは 


この章では、「故障かな？」と思ったときの症が、原因、および処置ち法を説明します。また、プリンタ本 
体、および消耗品の廃棄ちまじついても記載しています。 


5 故障かな？と思つたとさは 
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エラー表示が出ていないのにおかしいとまは 

プリンタが思うように動作しなかったり印刷の状況がよくなかったりしたときは、々の表でプリンタのをが 
に当てはまる項目を探し、確認作業を行ったうえでそれぞれの処置ち法に従ってください。 


症が 

原因と処置方法 

電源ランプが点のしない 

電源コードがコンセントから巧けていませんか。 

一電源スイッチを OFF にしてか6電源コードのプラグを確実に差し化んでください。 

電源スイッチが OFF になっていませんか。 

一電源スイ、ソチを ON じしてください。 

コンセントじ電気がきていますか。 

ーコンセントじスイ、ソチがある場含は、そのスイ、ソチを ON じしてください。（ス 
イッチがないときは、他の電気製品の電源プラグを差し込んで動作するかどうか 
を確認してください）。 

電源ランプがいったん点なした 
褚消なしてしまい、再度電源ス 
イツチを ON じしても点なしな 
い 

コンセントとプリンタの電圧が違っていませんか。 

ープリンタ背面のラベルに巧刷されている電圧とコンセントの電圧を確認してく 
ださい。万一違う電圧を使用した場合は、電源コードのプラグをコンセントか6 
抜いて、お買い求めの號売店にご相談ください。 

巧刷動作しない 

E 口刷巧ランプが消のしていませんか。 

一 [ EP 刷巧]スイッチを押して， EP 刷巧ランプを点灯させてください。 

届紙ランプが点のしていませんか。 

一用紙を正しくセット-吸入してください。 

プリンタケープルがかれていませんか。 

ープリンタとコンピュータをプリンタケーブルで正しく接続して<ださい。 

巧刷音はしているのに巧刷され 
ない 

インクリボンカートリッジは正しく取り付けられていますか。 

一正しく取り付け直してください。 

用紙厚さセットレバーの位置と巧紙の厚さが含っていますか (Multiimpact 201 MX 2 
①場含)。 

一正しい位置に合わせてください。 

巧刷速度が急(こ遅くなった 

長時間 E 日刷を続けていませんか。 

- へ、ソドが高温[こなったため、両方向最短巧刷か6片方向印刷に切り替えていま 
ず。印刷へ、ソドの温度が下がれば元の印刷速度(こ戻りますので、しは’らくお待ち 
ください。 

黒の比率が高い EP 刷を巧っていませんか。 

一巧刷へ、ソドが高温じなるのを避けるため速度を遅くして印刷しています。黒の比 
率の低い印刷を行えば、元の巧刷速度に戻ります。 

巧刷が欠ける 

インクリボンカートリッジは正しく取り付けられていますか。 

一正しく取り付け直してください。 

インクリボンがたるんだり、 EP 刷へッドからかれかけたりしていませんか。 

ーインクリボンカートリッジを正しく取り付け直してください。 

用紙のち上または左上が破れていたり、用紙に黒または濃い色のマークが E 日刷されて 
いませんか。 

一用紙のち上-左上は正しくきれいじカットしてください。黒または濃い色のマー 
クの巧刷された巧紙は避けてください。 

巧刷が横一列に欠ける 

印刷へッドのピンが折れています。お買い求めの販売店にご相談ください。 

左ち端の文字が巧刷されない 

E |] 刷豁囲より狭い用紙に EP 刷を行いませんでしたか。 

一巧刷範囲に含った用紙をセットし直してください。 

す)刷が薄い 

インクリボンのインクが薄くなったり、液を巧つようなが態になっていませんか。 

一新しいインクリボンカートリッジと交換してください。 

用紙厚さセットレバーの位置は適切ですか （Multiimpact 201 MX 2 の場合)。 

一用紙の厚さに含わせて、レバーを適切な位置に動かしてください。 （ 「用紙厚さ 
セットレバー (Multiimpact 201 MX 2 のみ)」 （14 ぺージ）参照） 


60 













症が 

原因と処置方法 

シートガイドか6暇入されない 

用紙はしっかりと差し込まれていますか。 

一突き当たる感じがするまで、用紙をしっかりと差し込んでください。 

ディスプレイじ「シートガイド」と表示されていますか。 

一給紙選がレパーをカット紙（いちばん手前）にして<ださい。 

シートガイドか6曲がって暇入 
される 

用紙はしっかりと差し込まれていますか。 

一突き当たる感じがするまで、用紙をしっかりと差し込んでください。 

用紙に巧リ目やしわがありませんか。 

一新しい用紙を使用してください。古くなった巧紙咕キ斤り目がついた用紙は使用し 
ないでください。 

用紙は規格に合っていますか。 

- 規格内の用紙を使用してください（付録の「用紙の規格」 （75 ページ）参照)。 

シートフィーダ使用時、カット 
紙が吸入されない 

ディスプレイじ「シートフィーダ」と表示されていますか。 

一給紙選択レバーをカット紙（いちばん手前）にしてください。 

シートフィーダ使用時、カット 
紙がうまく送れない 

届紙が正しくセットされていますか。 

一用紙を正し<セットし直してください。 

セットする记紙がをすぎませんか。*1 

ーセットする枚数を減らしてください。ホッパーじ一をにセットできるカット紙の 
枚数は，±平量 64 g / m 2 (連量 55 kg ) の用紙の場合， A 4 サイズで最高180枚 . A 3 
サイズで最高100かです。 

スタッカに巧紙がたまりすぎていませんか。*1 

ースタッカの EP 刷済み用紙を取り除いて<ださい。スクッカ部に一をに積み重ねる 
ことができるカットおのか数は、坪量 64 g / m と（速量 55 kg ) の A 4 サイプの用紙 
の場合，スタッカで90枚 liTR スタッカガイドで50か tTF でず。 

届紙に}斤り目やしわがありませんか。 

一新しい用紙を使用して<ださい。ち<なった用おやキ斤り目がついた用おは使用し 
ないでください。 

届紙は規巧に合っていますか。 

一 規格巧の用紙を使用して<ださい（付録の「用紙のお巧」の5ページ）参お)。 

速続紙が吸人されない 

用紙がトラクタからかれていませんか。 

一用紙をトラクタじ正しくセットしてください。 

速続おが巧がって吸入される 

ディスプレイじ表示された給紙ち法は正しいですか。 

一給紙選択レバーを給紙方法に合った位置にしてください。 

用紙の巧がトラクタピンに正しくかみ含っていますか。左ちでずれていませんか。 

一用紙の巧をトラクタピンに正しくかみ合うようにセットし直してください。 

左ちのトラクタの間隔が狭いためじ用紙がたるんでいませんか。 

一左ちどちらかのトラク女を動かして、用紙のたるみをとってください。 

セットした用紙のストック分は正しい位置に置かれていますか。 

- 用紙のストック分は連続紙セット位置に対して銷直髓上に、プリンタ本体と平行 
(こなるようじ置いてください。 

用紙のストック分を置いてある位置がプリンタから遠すぎませんか。 

一用紙のストック分はプリンタから ImW 内に置いてください。 

用紙が何かじ引っかかっていませんか。 

一用紙が引っかかっているものを取り除いてください。 

速続紙が巧がって吸入される， 
またはプリンタの中でひっか 
かってつまる 

用紙は規格に合っていますか。 

- 規格内の用紙を使用してください （ r 付録」の「用紙の規格」 （75 ページ）参照)。 

ミシン目 スキ、 ソプがずれてしま 
ぅ 

巧紙の設定が使届している巧紙の} 斤れ長に合っていますか。 

一速続紙の用紙長を正し<設定してください（オンラインマニュアルの「パラメー 
夕設をを変更する」参照)。 


*1 を苗紙の推奨巧数じついては，「付録」の「苗紙の規格」 （75 ページ）をご覧<ださい。 


(上のことを確認して、それぞれの処置ち法に従っても症巧が改善されない場合は、お買い求めの販売店ま 
たは添付の 「NEC サービス網一覧表」じ記載されているサービス窓□じご相談ください。 


5 故障かな？と思つたとをは 
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エラー表巧が出ているとをは 

プリンタに何6かのエラーが発生して印刷できない状態になった場合は、おもなエラーであればディスプレ 
イの表示からその原因を巧ることができます。本プリンタのエラー表示とその意味、および化置ち法はホの 
表のとおりです（ディスプレイ表示をアイウエオ順に並べています)。化置を行っても回復しない場合は、プ 
リンタの故障が考え6れます。おおくの販売店またはサービス受付窓□にご相談ください。 

また、ディスプレイじエラー表示が出ていないのじ印刷できない場合は、「エラー表示が化ていないのにお 
かしいときは」 （60 ぺージ）を参照してください。 


ディスプレイ表示 

アラームの巧客 
(ランプの状態） 

アラームの詳細と処置ち法 

イニシャライズ 

チュウ 

プリンタの初期化（を 
ランプ点灯） 

プリンタの電源を ON じしたとき、プリンタの設定を初お化していま 
す。 

一初期化が終わるまでしばらくお待ちください。 

カバーオープン 
カバーヲトジテク 
ダサイ 

キャノピが開いてい 
る（アラームランプ点 
減） 

キャノピが開いています。 

一丰ャノピを閉じてください。 

データガノコッテ 
イマスインサツカ 
ニシテクダサイ 

EP 刷されていない 
データが残っている 
(耳)刷巧ランプが点 
滅） 

まだ ED 刷されていないデータが残っているが態で、ディセレクトが態 
(印刷不巧）になっています。 

-[巧刷巧]スイッチを押してセレクトが態(こして残りのデータを 
巧刷してください。 

データガノコ、ソテイ 
マス 3ウシヲセット 
シテクダサイ 

まだ印刷されていないデータが残っているが態で、巧紙がセットされ 
ていません。 

一用紙をセットして残りのデーなを巧刷してください。 

トップトラククガ 
アリマセンレバー 
ヲモドシテクダサイ 

トップトラクタが 
セットされていない 
のじ> トップトラクタ 
を還択した（用紙ラン 
プ、アラームランプ点 
滅） 

トップトラクタがセットされていないのじ、トップトラクタを選おし 

- 給紙選択レバーを元に戻し、電源を OFF (こしてから給紙違択レ 
バーをトップトラクタにし、トップトラク女を取り付け、電源を 
ON にしてください。 

フ□ント ノ 

3ウシヲヌイテク 
ダサイ 

リアトラクタが選択 
されているときじ，フ 
□ントの給紙□じ用 
おがお化された（用紙 
ランプ，アラームラン 
プ点滅） 

リアトラクタが選択しているが態で、フ□ントシートガイドから巧紙 
を挿入しました。 

ーフ□ントシートガイドの用紙を取り除き、給紙選択レバーをカッ 
卜紙に切り替えてください。 

フ□ントマタ八 
トップノヨウシヲ 
ヌイテクダサイ 

シートガイドで、トッ 
プとフ□ントの両方 
のセンサ上で巧紙を 
檢化している（用紙ラ 
ンプ、アラームランプ 
点ミ減） 

フ□ントシートガイドとトップシートガイドの両方に用紙をセットし 
ています。 

ーフ□ントシートガイドまたはトップシートガイドのどちらかよ 
り巧紙を取り除いてください。 

ヘッドつウオン 
カタホウコウインサ 
ッチュウ 

印刷へ、ソドが高温に 
なっている 

EP 刷へッドが高温になっています。 

一さらじす)刷を続けると"ヘッドコウオンシパラクオマチクダ 
サイ"とディスプレイに表示され約6砂間巧刷が中断されまず。 
自動的(こ印刷を再開します。 


62 














ディスプレイ表示 

アラームの巧客 
(ランプの状態） 

アラームの詳細と処置ち法 

ヘッドコウオン 
シパラクオマチクダ 
サイ 

印刷へ、ソドが高温に 
なっている（アラーム 
ランプ、高速印刷ラン 
プが点減） 

E 口刷へッドの温度が高くなっています。 

- 約6秒間巧刷が中断されます。自動的に巧刷を再開しまず。さら 
に巧刷を続けると"ヘッドコウオンヒエルマデオマチクダサ 
イ"とディスプレイ[こ表示され印刷が一時中断されまず。巧刷 
へ、ソドの温度が下がると自動的に巧刷を再開しまず。 

ヘッドつウオン 
ヒエルマデオマチク 
ダサイ 

E 口刷へッドの温度が高くなっています。 

- 巧刷が一時中断されます。巧刷へ、ソドの温度が下がると自動的(こ 
巧刷を再開します。 

ヨウシタイヒエ 
ラー 

連続紙の退避が正し 
く行われていない（用 
紙ランプ、アラームラ 
ンプが点滅） 

連続紙の退避が正しく巧われませんでした。 

一紙づまりの場含：「紙づまりの処理」 （64 ページ）を参照してく 
ださい。 

ョウシツマ'」 

用紙暇入が正しく行 
われていない（用紙ラ 
ンプ、アラームランプ 
が点滅） 

用紙の吸入が正しく巧われませんでした。紙づまりの発生、または用 
紙サイズが違っています。 

一紙づまりの場合：「紙づまりの処理」 （64 ページ）を参照してく 
ピさい。用紙サイズが違う塌合：規をのサイズの用紙または、設 
定[こ合った用紙をセットしてください。 

ヨウシ八イシュツ 
エラー 

巧紙の排化が正しく 
ィ了われていなし'^ (用紙 
ランプ、アラームラン 
プが点減） 

用紙の排出が正しく行われませんでした。 

一 紙づまりの場合：「紙づまりの処理」 （64 ページ）を参照してく 
ださい。 

ヨウシヲセット 
シテクダサイ 

巧紙なし 
(用紙ランプ点财） 

用紙がセットされていません。 

一用紙をセットしてください。 

リアマタ八トッ 
プノ ヨウシヲスイ 
テクダサイ 

フ□ントトラクタが 
選択されているとき、 
じリアの給お□じ用 
紙がお化された（用紙 
ランプ，アラームラン 
プ点滅） 

フ□ントトラクタが選択されているが態でトップシートガイドから用 
紙を挿入しました。 

- トップシートガイドの巧紙を取り隙き、給紙選択レバーをカット 
紙に切り替えてください。 

レパーヲホホホニ 
モドシテクダサイ 

用紙ぁリの状態で（用 
紙ランプ、アラームラ 
ンプ点滅） 

用紙をセットしている給紙□と異なる給紙□を選択しました。 

ーディスプレイじ表示している給紙□[こレバーを戻してください。 
現在の給紙□の用紙を取り除いてから給紙選択レバーを切り替 
えてください。 

レバーラトップト 
ラクタニモドシ 
テクダサイ 

トップトラクタが 
セットされていると 
きじカット紙が選択 
されて用紙が吸入さ 
れた（用紙ランプ> ア 
ラームランプ点滅） 

トップトラクタがセットされているげ態で給紙選択レバーをカット紙 
じ切り替えました。 

一給紙選択レバーをトップトラクタに戻してください。トップトラ 
ククを外してからセット紙に切り替えてください。 


5 故障かな？と思つたとをは 
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紙づまりの処理 

紙づまりの発生が考え5れる場所は次の2か所です。 



用紙がプリンタ内部につまったときは、電源を OFF じして電源コードのプラグをコンセントから抜いてか 
ら、つまった用紙を取り除いてください。 

用紙がプラテンやその周囲につまって取り除けない場合は、つまった用紙を無理に引っ張ったりせず、ホの 
手順に従って用紙を取り除いてください。 


フイード□ーラユニットの付近でごまつたとまは 


〇キヤノピを開ける。 

0トツプシートガイドを取りかす。 
0ベールガイドを開ける。 



〇つまった用紙を取り除く。 

用紙好取り除けた6、プラテンの周囲やプリンタ内 
部に用紙の切れ端などが残っていないことをお認し 
てください， 


0ベールガイドを元に戻す。 

「カチッ」と音がずるまで押し込んでください。 



@トツプシートガイドを取り付け、キヤノピを 
閉める。 
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フロントシートガイド付巧でつまつたとをは 


〇フロントカバーを取りかす。 

プリンタを台や机の端に移動し，フ□ントカバーを 
45ちくらいじ晶いて下に引っ張ります。 



G フロントシートガイドを引き出す。 



0つまった用紙を取り除く。 

用紙好取り除けた6、プラテンの周囲やプリンタ内 
部に用紙の切れ端などが残っていないことをお認し 
てください。 


〇フ□ントシートガイドを取り付ける。 

フ□ントシートガイドのホち4つの实起をプリンタ 
内側の溝に沿って押し込みます。「カチッ」と音がす 
るまで巧し込んでください。 



0フ□ントカバーを取り付ける。 

フ□ントカバーの溝をプリンタの円筒状の实起に入 
れるようじ押し上げます。 



5 故障かな？と思つたとさは 
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保証および修理の巧おについて 


お客様登録の方法 


お客様登録をして、電話問い合わせの際に必要な「121 ware お客様登録蚕号」と、インターネットサポー 
卜•サービスをご利用になる時に必、要な「□グイン ID」 を取得してください。ご登録いただくことでお客様 
じ合ったサポート-サービスをご提供させていただきます。 

ご登録についてはプリンタに添付の NEC サービス網一覧表を参照してください。 


保証について 


本プリンタには「保証書」が付いていまず。「保証書」は販売店で所定事項を記入してお渡ししまずので、記 
載内容を確認の上、大切に保管してください。保証期間中に万一故障した場合は、「保証書」の記載内容に 
もとづき無償修理いたします。詳細については「保証書」をご覧ください。保証期間後の修理じついては、 
この後の「保守サービスについて」をご覧の上、お買い求めの販売店またはサービス窓□にご相談ください。 


—チェック- 

本体の背面に、製品の型番 、 SERIAL No . (製造番号）、定格、製造業者名、製造国び明記された装置韓 
板び貼られています。販売店にお問い合わせをする隙にこの内容をお伝えください。また装置銘板の製造 
番号と保証書の保証番号び一致していませんと、万ープ U ンタび保証期間內に故障した場含でを、保証を 
受け5れないことびあります。お問い合わせの際にご確認ください。 



装置銘板 
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修埋の依巧にごいて 


r 故障かな？」と思った5、修理に出される前に j：u 下の手順を行ってください。 

の電源コードおよびプリンタケーブルが正しく接続されていることを確認する。 

回インクリボンカートリッジの取り付けが確実に行われていることを確認する。 

团「エラー表示が化ているときは」 （62 ページ）、または「エラー表示が化ていないのにおかしいとき 
は」 （60 ページ）を参照し、該当する症状があれば記載されている処置を行う。 

じ(上の処理を行ってもなお異常があるときは、無理な操作をせず、この後の「保守サービスについて」をご 
覧のうえ、な守サービスをご利用ください。また、保証期間中の修理は『な証書』を添えてお申し込みくだ 
さし、。 


— チェック - 

• 電話をする際、ディスプレイの表示内容やランプの状態（点灯または点滅）をご確認ください。故障 
時の表示は修理の際の有用な情報となることびあります。 

• プ I 」ンタをお持ち込みいただくとをは r 運搬するとさは」 （69 ページ）の手順に従ってプリンタを捆 
包してくださし、。 


巧巧サービスについて 


プリンタの問題はプリンタ自身に起因するものばかりでなくパソコンなど関連商品にも起因する場合があ 
ります。マニュアルの記載どおり処置を行っても、なお問題が解ずしない場合はプリンタじ添付の NEC サー 
ビス網 一覧を ご覧いただき、な守サービスをご利用ください。 


プリンタの寿命について 


本プリンタの製品寿命は使用年数5年です。その後も継続して使用される場合は、おず販売店またはサービ 
ス窓□にご相談ください（損耗状態によっては継続して使用できない場合があります）。なお印刷ヘッドは 
有償交換部品であり、寿命はピン毎に MTTF 2億ピン/ドットです（ただし、使用ち法じより寿命が変 
動する場合があります)。 


1 漢字3300万字、 NHS パイカ6600万字に相当。 


5 故障かな？と思つたとさは 
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補修用性能部品について 


本プリンタの巧修用性能部品の最低保有期間は製造巧ち切り後5年です。 


マニュアルの再購入について 


もしユーザーズマニュアルを紛失されたときは、下記の PC マニュアルセンターじ品名を次のようじ指定し 
てお買いホめください。ユーザーズマニュアル（コピー版）を再度購入することができます。 

品を Multiimpact 201 MX 2 /Multilmpact 201 HX ユーザーズマニュアル 

なお、マニュアルの紛失に備えて、品ををメモしておくようにしてください。 

NEC PC マニュアルセンター 


URL : http :// pcm . mepros . com / 

電話： 03-5471-5215 

受付時闇月曜から金曜10:00〜12:00 13:00〜16:00 
(±曜、日曜、祝祭日はご利胤こなれません） 

FAX : 03-5471-3996 

受付時闇24時間（いただいた FAX に対するご回答は翌営業日切降となります。) 


情串良サービスについて 


NEC 製品に関ずる最新情報を下記で提供しています。 


インターネットの Web ぺージ NEC 8番街 ( http :// nec 8. com /) 
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運搬ずるとをは 

プリンタを運搬するにあたっては、プリンタを運搬時の衝撃から守るための準備が必、要です。運搬の準備に 
は、お買い上げ時にプリンタの入っていた箱、最初に取り化した捆包なやな護用部品を使います。次の手順 
で運搬の準備を巧ってください。 

〇インクリボンカートリッジを取りホす。 

詳し<は、4章の「インクリボンカートリッジの交 
換」巧3ページ）を参照してください。 

G プリンタおよびコンピュータ①電源を OFF じ 
する。 

0 電源コードをコンセントから巧く。 

〇プリンタケーブルを取りホす。 

0トツ プシ—トガイドが巧いていれば取り外 
す。 


〇オプション類を使用していたときは、すべて 
取りかす。 

オンラインマニュアルを参照して<ださい。 

〇 保護用部品をもとの位置に取り付ける。 

1章の「保護用部品を取り除<」 （15 ページ）を参照 
してください。 

〇個包材を元のようじ取り巧けて、プリンタお 
よび付属品を箱にしまう。 

これで運搬準備完了でず。 


已 


故障かな？と思つたとさは 
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プリンタの廃棄とインクリボンカート 
リッジ、インクリボンの処理について 


プリンタの廃棄について 


プリンタおよびオプションの廃棄については、を自治体の廃棄ルールに従ってください。詳しくは、を自治 
体へお問い合わせ願います。 

また、 NEC でも法人のお客様に販売したプリンタを対象として、 NEC グループの物流ネットヮークを効率的 
に活用し、使巧';斉みとなったプリンタを有償でお客様か5回収して再資源化抛点で処理しております。 

回収を化頼される場合の連絡巧 

• NEC □ジスティクス株式会社第 1 LSP 事業部 
TEL 0120 -802310 (フリーダイヤル） 

FAX 0120 -801 722 

干 183-8501 ま京都府中巿日新巧 1-10 

• NEC フィールディング株式会社保守ビジネスお進本部第ービジネスお進部 
TEL 03-3457-7161 

FAX 03-3457-1 凯8 

干 108-0073 ま京都港区=田一了目4番28号 （= 田国際ビル） 

• 株式会社シンシアリサイクル事業部 
TEL 03-3799-5320 
FAX 03-3799-5322 
干 140-0003 東京都品川区八潮 3-2- 10 


インクリボンカートリツジ、インクリボンの処理にごいて 


NEC では、資源の有効活用と地域環境なをを目的に使用';斉みの NEC 製インクリボンカートリッ义インクリ 
ボンの回収を行っております。恐れ入りますが、使い終わりましたインクリボンカートリッジ、インクリボ 
ンがございましたら、全国の NEC サービス窓 □ (添付のサービス網一覧参照）のカウンターじお持ちいただ 
き、回収じご協力をお願いいたします。 

詳しくは、 http :// www . nec . co . jP / eco / ja / products /3 「をご覧ください。 

おおくに NEC サービス窓□がない場合は、を自治体の廃棄ルールに従ってください。詳しくは、を自治体へ 
お問い合わせください。 
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仕様 

• 印刷方式 
• 印刷ヘッドワイヤ数 
• 印刷ヘッドワイヤ径 
• 印刷が数と印刷ま度 


インパクトドットマトリクスち式 
24本 （12 本 x 2 列千鳥配列） 
0.2 mm 




夕字幅 

印刷衍数/行 

印刷速度*!/秒 

Multiimpact 201MX2 

Multiimpact 201 HX 

13巨巧 

sn (申 
巧疋 

SO 巧 

sni 申 
巧で 

通常印刷時 

高速印刷時 

通常印刷時 

高速印刷時 

A 

N 

K 

i 

数 

力 

ナ 

パイカ 

HS INHS 

136 字 

80 字 

24 日字 

24 日字 

269 字 

269 字 

HD 

136 字 

80 字 

123 字 

24 日字 

135 字 

269 字 

コンデンス 

233 字 

137 字 

280 字 

280 字 

308 字 

308 字 

エリート 

163 字 

96 字 

130 字 

260 字 

143 字 

286 字 

プ□ポーシヨナル 

最大 362 字 

最大 213 字 

131 〜 327 字 

262 〜 6 日 4 字 

144 〜 3 日 9 字 

287 〜 718 字 

C 

G 

グ 

フ 

ィ 

V 

ク 

パイカ 

HS INHS 

136 字 

80 字 

24 日字 

24 日字 

269 字 

269 字 

HD 

136 字 

80 字 

123 字 

24 日字 

135 字 

269 字 

コンデンス 

233 字 

137 字 

280 字 

280 字 

308 字 

308 字 

エリート 

163 字 

96 字 

130 字 

260 字 

143 字 

286 字 

プ□ポーシヨナル 

136 字 

80 字 

123 字 

24 己字 

135 字 

269 字 
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文字幅 

印刷が数/巧 

印刷速度*!/秒 

Multiimpact 201 MX 2 

Multiimpact 201 HX 

13巨巧 

sn * や 
巧疋 

80巧 

sni 中 
巧疋 

通常印刷時 

高速印刷時 

通常印刷時 

高速印刷時 

漢 

字 

i 

角 

10.日口、3/20インチ幅 

90字 

己3字 

82字 

164字 

90字 

179字 

10.目口、1/5インチ幅 

68字 

40字 

61字 

1の字 

67字 

13己字 

9.5口、1/6インチ幅 

81字 

48字 

6己字 

131字 

72字 

143字 

9.如、2/15インチ幅 

102字 

60字 

82字 

164字 

90字 

179字 

7口、1/1日インチ幅 

136字 

80字 

82字 

164字 

90字 

179字 

12口、1/6インチ幅 

81字 

48字 

6己字 

131字 

72字 

143字 

グ 

フ 

ィ 

V 

ク 

8ビット 

コピー 

モード 

1088 

ピット 

640 

ピット 

490字 

490字 

538字 

538字 

ネイティ 
ブモード 

2176 

ピット 

1280 

ピット 

24日字 

490字 

269字 

538字 

16ビット 

2176 

ピット 

1280 

ピット 

123字 

24己字 

135字 

269字 

24ビット 

2176 

ピット 

1280 
卜•ツト 

82字 

164字 

90字 

179字 


*1 Multiimpact 201MX2 の場合は，インクリボンカートリッジ（黒）を使苗し，用紙厚ちセットレバーの位置を3にした場合の印刷 
ま度です。 Multiimpact 201 HX の場合は，ロングライフインクリボンカートリツジ（黒）を使巧した場合の印刷ま度です。 


• 印刷方向 
• 混在印刷 

• 巧巧幅 

• 改行時間 
• 改行； D 向 
• 最ル改巧量 
• 登録文字 
• 用お送りち式 


• 用紙厚調整 


両方向最短距離および片方向印刷 

同一行の混在についてはコンデンスモードおよびコピーモードの 
グラフィックじ(タトはすべて可能 

4.233 mm (1/6 インチ）、3.175 mm (1/8 インチ）、 

および0.212 xn mm ( n /120 インチ）* 

* n=0~99 

50 ms (4.233 mm (1/6 インチ）改行時） 

順ち向および逆ち向 
0.212 mm (1/120 インチ） 

外字256文字ダウン□ー ド文字128文字 
ートップシートガイド 
-フ□ントシートガイド 

- トラクタユニット（リアトラクタ、トップトラクタ） 

-シートフィーダ（オプション） 

-ダブルビンシートフィーダ（オプション） 

- トラクタフィーダ（オプション） 

-フ□ントトラクタフィーダ（オプション） 

手動り段 （ Multilm 阴な 201 MX 2) 

自動 （ Multilm 的な201 HX ) 
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• インクリボンカートリ ツジ 


ロロる 

印刷可能数 

NHS パイカ 

漢字 

インクリポンカートリッジ（黒）* 

搁 400 万字 

前 170 万字 

カラーインクリボンカートリッジ 

綿 100 万字 

約 50 万字 

□ングライフインクリボンカートリッジ（黒） 

約 700 万字 

約 300 万字 


Multiimpact 201 MX 2 のみ 


• インタフェース IEEE 1 284準拠双方向パラレル 

• 使巧コード ー 8ビットコード* 

- 7ビットコード* 

-漢字コード 


• 環境 


• 電源 
• 定格電流 


メモリスイッチにより切り替えます。 


-動作温度：日〜38で 
-動作湿度：10〜 85 %RH 
-保管温度：-25〜60で 
-保管湿度：日〜 90 %RH 
-塵埃量、ガス成分：一般事務室程度 

* 開封前の状態での保管条件は、〇〜40での環境で1年内とします。使巧時は使用場所の環境 
に十分なじませてください。 

100 V ±10%. 50/60 HZ 




1.2 A (Multiimpact 201 MX 2) 
1.5 A (Multiimpact 201 HX ) 


• 質量 約 14 kg ( Mul 川 mpact 201 MX 2) 

約 15 kg (Multiimpact 201 HX ) 

• 寸法 幅 600 mmx 奥行 370 mmx 高さ 165 mm (プラテンノブ、シートガイド含まず) 

• 消費電力 


項目 

Multiimpact 20 1 MX 2 

Multiimpact 201 HX 

動作時最大 

84 W (112 VA ) 

111 W (147 VA ) 

動作時平巧 

56 W 

7己 W 

待機時 =*=1 (節電機能使用時） 

7 WW 下 

low 切下 

電源 スイッチ OFF 時*2 

0 W 

0 W 


* 1 節電機能とは、プリンタの電源を ON にしたまま1日分]; U 上 EP 刷動作やスイッチ操作が巧われなかったときに、電力消費を 
節約する磯能のことでず。 

* 2 電源スイッチはメカニカルスイッチを使巧しています。 

オプシヨン装着時にも上記の各消費電力は変わりません。 

• 騒音 約 59 dB ( A 補正）（測定はに07779による） 
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• 寿命 本体寿命# 1 :使用年数5年 

印刷へ、ンド*2寿命 MTTF : 2億ド、ソト/ピン*3 

*1 本体寿命の5年を超えて使用ちれる場合または，巧巧量が使田年数5年相当をおえて使用さ 
れる場合は NEC 保守契約をせにて定期点検を受けることをお勧めします。 

*2 印刷ヘッドは有償交換部品でず。 

*3 义字換算：漢字3300万字、 NHS パイカ6600万字 

55 kg 1 P 連続紙にて内蔵テスト印刷による連続印刷 
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用紙の規格 


用紙サイズ 


• 「印刷範囲」 （84 ページ）を参照してください。 

• シートガイドおよびシートフィーダ使用時の取り扱い巧能走型用紙は次のとおりです。 
-シートガイド使用時 


使用ち向 

用紙サイズ 

A 3 

己 4 

A 4 

B 己 

A 已 

»置き 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

横置き 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 


-シートフイーダ、ダブルビンシートフイーダ使用時 


使巧ち向 

用紙サイズ 

A 3 

己 4 

A 4 

B 己 

A 已 

離置き 

X 

〇 

〇 

〇 

〇 

横置き 

0*1 

〇 

〇 

0*2 

0*2 


* 1:感圧紙は巧用できません。 

*2: ダブルビンシートフイーダの場合、ホツパ2か6は巧巧できません。 



用紙の推奨枚数 


シートフイーダおよびダブルビンシートフィーダでのを用紙の巧奨枚数は、次の表のとおりです。 


用紙の種類 

ヴイズ 

ホッパ推奨 
セット枚数 

スタツカ容量 

スタツカ 

スタツカガイド 

上質紙卿量 64g/m2) 
(連量日日 kg) 

A4 

20〜180枚 

90枚！: U 下 

50枚下 

巳4 

20〜120枚 

60枚！: U 下 

30枚]^:!下 

A3 

20〜100枚 

4己枚切下 

25枚 L ソ下 

感圧紙 

A4 

10〜日〇枚 

— 

25枚 W 下 

巳4 

10〜30枚 

— 

1已枚]^: TF 

はがき 

はがき 

10〜70枚 

— 

30枚 W 下 


7己 




































用紙の種類と複写が数 


用紙の種類 

給紙方法 

印刷用紙 

複写枚数 

(オリジナル *1 を含む） 

種類 

坪量（連量） 

カット紙 

トップシートガイド 

上質紙*2 

46.5 〜 81.4 g / m 2 (40 〜70 kg ) 

1 

感圧紙 *4 

46.5 〜 64 g / m 乙 （40 〜日日 kg ) 

2 

はがき 

157.0 g / m ^ (最大13日 kg ) 

1 

フ□ントシートガイド 

上質紙ぶ 

46.5 〜 81.4 g / m 2 (40 〜70 kg ) 

1 

感圧紙 4 4 

46.5 〜 64 g / m 乙 （40 〜 55 kg ) 

2 

40.7 〜 46.5 g / m 2 (35 〜 40 kg ) 

3 

34.9 〜40.7 g/m 2 (30 〜 35 kg ) 

日ホ3 

はがき 

157.0 g / m ^ (最大13日 kg ) 

1 

シートフィーダ 
タブルビンシートフィーダ 

上質紙*2 

64-81.4 g / m ^ (55 〜 70 kg ) 

1 

感圧紙* 4 

39.5 g / m 2 (34 kg ) り枚目） 

2 

日0.0〜 64 g / m 乙 （43 〜日日 kg ) 

に枚目） 

はがき 

157.0 g / m ^ (最大13日 kg ) 

1 

連続紙 

リアトラクタ 
トツフ°トフクタ 
フ□ントトラクタ 

上質紙*2 

46.5 〜 81.4 g / m 2 (40 〜70 kg ) 

1 

感圧祇裏 
カーボン紙 
ワンタイム 
カーボン紙 

46.5 〜 64 g / m 乙 （40 〜 55 kg ) 

2 

40.7~46.5 g/nn 2 (35 〜 40 kg ) 

3 

34.9 〜40.7 g/m 2 (30 〜 35 kg ) 

日ホ3 

ラベル舰 

付録の「用祇設計に関する注意事項」 （77 ページ）に記載さ 
れている形態のラベル紙を使用してください。 


バーコード/カスタマパ'-コードを印刷するときは、坪量 81.4 g / nn 2 (連量 70 kg ) の用紙を使用してくださ 
い。それ技かの用紙は推奨していません。また、複写巧紙には絶対に印刷しないでください。 


*1 オリジナルとは複写紙の1枚目のことです。 

*2 再生祇および A 3 サイズの用祇は一般室温の環境下で使用してください。また、紙質によってはインクのにじみや紙づまりが発生する 
ことがあります。その場合は紙質の良いものに変更してください。 

*3 厚い巧祇を使巧した場合、 E 口刷速度が遅くなります。厚い巧祇は、フ□ントトラクタまたはトップトラクタを使巧してください。 
*4 一般室温の環境下で使巧してください。 
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普通紙について 

• 長ち形の用紙（インデックス、切欠きのないもの）を使田してください。 

• 用紙のちのカッティングやアールは45°の面とり 8 mm または半径 8 mm じ(下の用紙を使田してください。 
• 横ち向の切断寸法は ±0.5 mmlU 下、縦ち向の直ち嵐ま ±0.1 U ソ下の巧紙を使田してください。 

• 力ール（反り）、おれ、巧がりなどのくせのない用紙を使ってください。 



用紙 



• A / B 比が 3/51 i (上、 ZliTF の用紙を使ってください。 

• 用紙の切断面は凹己や"けば"がない用紙を使田してください。ミシン目においてカットした用紙 
は使用しないでください。用紙送り不良の原因となります。 

• とじ巧は直径 6 mm じ I 下で1個または2個までの用紙を使用してください。巧を補強した用紙は使用し 
ないでください。 


© 



• 自動吸入命令じより吸入動作を行わせる場合は、用紙のとじ巧の"だれ"や"けば"などがない用 
紙を使用してください。 

• 用紙の横と織の長さの関係が、 3:51 i (上 （= 横の長さ/縦の長さ）、2:1 li (下 （= 横の長さ/縦の長 
さ）となっている用紙を使用してください。 

• 厚さが巧一でない用紙を使用すると用紙フィード障害、リボンフィード障童、印刷ヘッドおよびそ 
の周辺に障童が発生する場合があります。 

• とじ巧の周囲 5 mm じ(内には、印刷しないでください。リボンフイード障害、印刷ヘッドおよびその 
周辺に障害が発生する場合があります。 


用紙設計に関ずるを意事頃 


ツ ト紙に関するミ主意 


用紙送りで向 
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複写式のカット紙について 

カット紙に関するを意の他に、次のことにを意してください。 

• ノーカーボン紙（感圧紙）を使用してください。 

• 最上層用紙 （1 枚目）はリボンのインクを急速に吸入し、かつインクのにじみがないものを使用して 
ください。 

• 用紙送りち向の先端を天側のり付けした用紙を使用してください。 

• 綴じてあるちか5給紙してください。 

• 複写紙の糊付け部は十分乾燥し、半乾きのない状態の用紙をご使用ください。 



• フ□ントシートガイドを使って給紙することをお勧めします。 

• 複写枚数は、フ□ントシートガイドを使って給紙するときはオリジナル （1 枚目）を 厂 

入れて5枚まで、トップシートガイドを使って給紙するときはオリジナルを入れて2 - 

枚まででず。 前から給紙 


連続紙に関するま意 


普通紙について 

• とじ巧は直径 6 mmlU 下で1個または2個までの用紙を使用してください。とじ巧を補強した用撇ま使 
用しないで < ださい。 



• 印刷範囲巧で用紙を左ちに分割するような«ミシン目は入れないでください。用紙フィード障害が 
発生する場合があります。 
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25.4 mm (1 インチ）じ^下 


夕の國に示されたミシン目の入れ方をした巧紙を使巧してください。ミシン目の両端部 A じついて 
は、下図のサ法を守ってください。 



ミシン目を強く入れすぎたり、ミシン目のタイ（アンカット）、カット比が大きすぎると用紙取り扱 
い時および用紙フイード時にミシン目から破れて用紙フイード障童が発生する場合があります。 


複写式の連続紙について 

連続紙に関するを意のほかに、次のことをを意してください。 

• 最上層田紙 （1 枚目）はリボンのインクを急速に吸入し、かつインクのにじみが少ないものを使用し 
てください。 

• 複写じあたっては次の要領で田紙をまとめてください。 

一両端の用紙送り穴付おで点のりづけ（双ち向改行を行う場合は必、ずこのとじちにすること）。 


S 


ものり〜 
用紙送り巧 


-片端の用紙送り巧付近で紙ホッチキス止め、化端の巧紙送り巧付近で点のりづけ。 

，ちのり 


50.8〜 76.2 mm 
に〜3インチ）間隔 



〇 • 〇 0*0 0*0 〇 • 


0;0 0-0 0-0 0 . 
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両掛け紙ホッチキス 


片側紙ホッチキス止めの巧紙は使用しないこと。用紙枚数2枚の場をは、両端の用 
紙送り巧付近の紙ホッチキス止めの用紙び使巧巧能でず。ただし、紙ホッチキスは、 
両掛け紙ホッチキス止めの用紙をご使巧ください。 

片側紙ホッチキス、片側点のりづけの多部複写用紙で、フォーマット印刷部に印刷 
する場含は、トップトラクタにてご使用ください。 U アトラクタの場合は、印刷位 
置びば5つく場合びあ0ます。 


—金属ホ、ソチ丰スは使巧しないこと。 

-棒のりとじの用紙は使用しないこと。 


〇 

i 


棒のり 



横ミシン目部の盛り上がりが 1 mm じ(下の用紙を使用してください。 


横ミシン目位置 


J 肝 


次の給紙ち法で巧刷することをお勤めします。 


トラクタユニット 
(トップトラクタとして使う） 


ホ 


前から給紙 


底から給紙 


トラクタフィーダ 

(オプション） 



⑥ 


) 叙 


前から給紙 底からを合紙 


フロントトラクタフイータ 
(オプション） 





前から給紙 


複写枚数はオリジナル （1 あ目）を入れて5あまでです。 


〇 Mofflo 
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ラベル紙（タック紙）に関するま意 


• ラベル祇と台紙の厚さは合計で 0.2 mm じ(下で、ラベル紙の厚さより台紙の厚さが同等か厚い用紙を 
使巧してください。 

• 直径 20 mm の円筒にラベルを表じして180°巻きがけたとき、ラベルが台紙からめくれたり、はがれたりし 
ない用紙を使用してください。 



• 切下の庙紙形態の用紙を使用してください。 

-用紙巧付おのみ"かすとり" * したタック紙 

横ミシン目 



かすとり"とは、台紙(こ貼りがけたラベル祇全体か6必要な部分だけを残してはぎ取ることです。 

-チェック- 

• ラベルシールの端は切り込みを残すこと。 

• 横 S シン目にわラベルシールび貼5れているため、盛0上び0およびしわび発生しやすいので、 
フオーム加工の際はま意すること。 




-用紙巧付おと横ミシン目部を「かすとり」したタック紙 



81 









































アイランド（島）がに貼られたタック紙 


/I 


台紙 


ラベル 


ラベル ラベル 0 


ラベル 


ラベル 


ラベル ラベル 0 


四角に半径 2mmIiLb の丸みをかける 


ラベル 


かすとり（グレー部々） 


-ラベル紙のちには半径 2 mmU 上アール（みみ）を付けた用紙を使用してください。 

-云ちおの頂点のように、用紙送りち向に銳いちのある形巧のラベル紙は使用しないでください。 



ラベル 


ひっかけてはがれる 
おそれがある 


• のりがラベルの端よりはみ出しているラベル紙は使巧しないでください。 

• ミシン目での盛り上がりが1 mm を超えるラベル紙は使用しないでください。 

• はぎ取りやすくするためじ、あ5かじめラベル紙のコーナや端にのりを付けていないラベル紙は使 
用しないで < ださい。 

• "みみ"化工をしたラベル紙は使用しないでください。 

• ラベル紙は、台紙を丸めるとはがれやすくなり、はがれたラベル紙がプリンタの内部に張り付いて 
正常な用紙送りができなくなりますのでを意してください 

• 次の給紙ちまで印刷することをお勤めします。 


トラクタ ユニット 
(トップトラクタとして使う） 



前からあ合紙 底から給紙 
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プレプリント用紙に関するま意 


プレプリント用紙とは、書式があ6かじめ印刷されている用紙のことです。 

• 横置線の印刷は 8.47 mm (1/3 インチ）または 6.35 mm (1/4 インチ）閣隔とし、印刷文字は巧間の 
中むじ入れるようにしてください。 

— V ■チ;凹ク- 

行間を 4.23 mm (1/ 巨インチ）にした場合は横畳線に EP 刷文字びかかる場合びあります。 


• 横置線の傾きは田紙上端を基準として o . ru 下、«專線の傾きは用紙左端を基準として0.11；^下にして 
ください。 

• 横專線はで字中むから 3.8 mm の.15インチ）じ(上、離すようにしてください。 



• 用紙の一部またはを部の領域が黒色や濃い色でプレプリントされている場合、用紙の吸入や印刷系吉 
果が正しくならないことがありますので、黒色や濃い色でプレプリントしないでください。 
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印刷轟囲 


ツト紙 


第1巧目印刷位置 最終が目印刷位置 



符号 

項目 

ゴミ去 

推奨印刷節囲 

最大印刷節囲 

シー トガイド 

シートフイータ 

A 

巧祇幅 

127〜 420 mm 

(日〜 16 .日インチ） 

148〜 420 mm 

(日. 8〜16 .日インチ） 

— 

B 

巧祇上端から第 1 印!刷行までの距離 

2 已 .4 mmiU 上 
(女字下端） 

9.73 mml：U 上 
(文字下端） 

9.73 mm 
(义字下端） 

巧瓶吸入位置（工場設定） 

2 已 .4±2 mm 
(文字下端） 

9.73±2 mm 
(で字下端） 

— 

C 

巧瓶下端から最終巧刷巧までの距離 

2 已.日 mm 切上のこと 
(文字下端） 

6.3 mm じ(上のこと 
(文字下端） 

6.3 mm 
(文字下端） 

D 

巧祇長 

91. 4〜 420 mm 
(3.6 〜 16.5 インチ） 

109〜 364 mm 
(4.3 〜 14.3 インチ） *1 

— 

E ホ 2 

巧瓶左端から第 1 巧目印!刷位置までの距離 

12.7 mm 切上のこと 
(文字中央） 

12.7 mm じ(上のこと 
(文字中央） 

8 mm (文;字中央） 

ド2 

巧瓶ち端から第 1 巧目印!刷位置までの距離 

12.7 mm 切上のこと 
(文字中央） 

12.7 mm じ(上のこと 
(で字中央） 

8 mm (文字中央） 


巧紙長の）はダブルビンシートフイーダのホ、ソパ2では、190〜 364 mm (7.5 〜1 4.3 インチ）でず。 


2 A 3 横サイズ用紙を使巧する場合、 E ■ F 寸法は約 38.5 mm となります。 
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カット紙に関ずるを意 

• 用紙幅両端か512.7 mm の範囲には印刷しないでください。 

• おお印刷範囲を超える印刷については、印刷位置がば6つくことがあるためできるだけ避けてくだ 
さい。 

• 用紙上端より約 35 mm までおよび用紙下端より約 25 mm までの範囲巧では印刷位置がばらつくこと 
があるため、この領域では合成印刷（拡大、強調印刷など)、專線 EP 刷、絵の印刷などは行わないで 
ください。 

• 用紙を自動吸入した場合、用紙吸入位置は 9.73 〜 27 mm (文字下端）の範囲で調整してお使いいた 
だけます。2章の「用紙吸入位置の微調整」巧5ページ)」を参照してください。 

• シートガイドでは、紙端が痛んだり、プリンタじ用紙がつまったりするの 
を防ぐため、ちの図に示した領域での逆ち向改行は行わないでください。 

* フ□ントシートガイドを巧用ずる場合は 90 mm となりまず。 

• シートフイーダでは逆改行はできません。 

• 第1衍目印刷位置 （ E ) は、用紙幅に応じてセットしてください。 



逆方向巧斤 
禁止領域 



8己 





連続紙 


第1巧目印刷位置 最終が目印刷位置 



符号 

項目 

推奨印刷辭囲寸法 

A 

用瓶幅 

127〜406.4 mm 

(日〜16インチ） 

B 

トラクタから最左端に寄せたときの巧紙左端から第1巧目印刷位 
置までの距離 

3己 mm (で字中央） 

C 

トラクタを最左端および最ち端に寄せたときの第1相目印刷位置 
の移動量 

406.4 mm (1 6インチ）用紙で 5 mm 

D 

トラクタを最ち端に寄せたときの用紙ち端から第136巧目印!刷位 
置までの距離 

33 mm (文字中央） 

E 

F 

ミシン目およびキ斤り目の影響による汚れおよび 
巧巧ピッチ乱れを避けるため、巧刷をしないことが望ましい範围 

2己. 4 mm (文字下端） 

23.6 mm (文字中央） 

2己. 4 mm (文字下端） 


連続紙に関ずるを意 


• 用紙幅両端か512.7 mm の範困は印刷しないでくださし、 


• 連続おの用紙吸入位置は 25.4±2 mm (文字下端-工場設定）です、用紙吸入位置は 9.73 〜 27 mm 
(文字下端）の範囲で調整してお使いいただけます。第2章の「用紙吸入位置の微調整」 （35 ページ) 
を参照してください。ただし、紙先端が傷んだり、プリンタに用紙がつまったりするのを防ぐため、 
用紙上端か59.73 mm (文字下端）の範囲巧の印刷は行わないでください。 


• 連続おの最後の部分は、用紙下端か 56.3 mm まで印刷巧能です。ただし、リ 
アトラクタを使用している場合、用紙下端か5152.4 mm (6 インチ）の範囲 
では、用紙巧がトラクタピンか5外れてしまうため、印刷位置がばらつくこ 
とがあります。この領域では合成印刷（拡大、強調印刷など)、墨線印刷、 
絵の印刷などは行わないでください。 

• 用紙上端より約 35 mm までの範田内では印刷位置がば6つくことがあるた 
め、この領域では合成印刷（拡大、強調印刷など)、置線印刷、絵の印刷な 
どは行わないでください。 

• 紙端が傷んだり、プリンタに用紙がつまったりするのを防ぐため、ちの図に 
示した領域での逆ち向改行は行わないでください。 



逆モ巧改行 
禁止領域 
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はがを 


(樹置き） （横置き） 




巧号 

項目 

推奨印刷韓囲寸法 

A 

はがき横幅 

100 mm 

B 

はがき長さ 

148 mm 

C 

はがき左端から第1巧目印)刷位置までの距離 

12.7 mm (で;字中央） 

D 

はがきち端から最終が目 EP 刷位置までの距離 

11.5 mm (文字中央） 

E 

はがき上端から第1印!刷巧までの距離 

11.5 mm (文字中央） 

F 

はがき下端から最終巧刷巧までの推巽距離 

24 mm (で字中央） 

G 

はがき下端から最終巧刷巧までの最ル距離 

14 mm (文:字中央） 


• はがき上端より 25 mm および F - G の範囲巧では改行ピッチがば5つくことがあるため、合成 E 口刷 



け皮大、強調印刷など）、置線印刷、絵の印刷などは巧わないでください。 
• 官製はがきあるいは官製はがきと同等品をお使いください。 

• 往復はがきは使用できません。 


87 








































メ モ 


88 




ち 

アラームランプ . 43 

安全上のごを意 . 2 

安全にが使いいた f こ‘<ために . 1 

インクリボン . 12 

〜の交換方法 . 56 

〜の処理 . 70 

インクリボンカートリツジ 

消耗 □□. 12 

〜の交換 . 53 

〜の処理 . 70 

〜を取 U 付ける . 16 

印刷巧ランプ . 43 

印刷 to 囲 . 84 

力、ソト紙 . 84 

はがき . 87 

連続お . 86 

エラー表示が化ていないのにおかしいときは ..... 60 

エラー表示が化ているときは . 62 

オプション . 10 


わ、 

各部の名称 . 13 

カット紙 . 14 

EP 刷範囲 . 84 

〜に印吊[|する . 23 

〜に関する注意 . 77 

カット紙と連続紙の切り替え EP 刷 . 37 

紙づまりの処理 . 64 

フィード□-ラ ユニッ トの付おで 

つまったとぎは . 64 

フ□ントシートガイド付おで 

つまったとぎは . 65 

カラーインクリボンカートリッジ . 12 

カラーキット . 10 

給お選択レバー . 14 

強制リセット . 42 

警告ラベル . 1 

高速印刷ランプ . 43 


つンピュータに接続する . 20 


I 

さ 

シートフィーダ . 10 

修理の依頼 . 67 

化様 . 71 

情報サービス . 68 

消 矛 . 12 

スイ、ソチ 

〜の応用機能 . 41 

〜の基本機能 . 40 

スペシャルメニュ ーモー ド . 41,48 

設置 

〜してはいけない場所 . 8 

〜にか要なスぺース . 7 

操作パネル . 13,39 


た 

ダブルビンシートフイーダ . 10 

テスト印拓 IJ . 19,42 

電源コード 

〜を差し込む . 18 

電源ランプ . 43 

トップシートガイド .9. 13 

〜を耳交 U 付ける . 17 

トッフトラクタ . 14 

トラクタフイーダ . 10 

トラクタ ユニット . 14 

トップトラクタとして取り付ける . 25 

リアトラクタとして取 U 付ける . 27 

取り扱い上のを意 . 6 


な 

日常の保守 . 53 


は 

ハガキ印刷モード . 41 

箱の中身をお認ずる . 9 

フイード□-ラユニット . 14 


89 






































































プリンタ 

運搬するとぎは . 69 

〜のお□口 . 87 

〜の廃棄 . 70 

〜の清怖 . 58 

プリンタケーブル . 11 

プリントサーバ （ LAN アダプタ） . 11 

プレプリント用紙に関するを意 . 83 

フ□ントトラクタ . 14 

フ□ントトラクタフィーダ . 10 

呂!]元ロロ . 10 

補修用性能部品 . 68 

保ずサービス . 67 

保証 . 66 

ま 

メニユーモード . 41, 46 

メモリスイ、ソチ設をモード . 51 

や 

用紙厚さセットレバー . 14 

用紙吸入位置の微調整 . 35 

用紙設計に関するを意事項 . 77 

用紙の規格 . 75 

用紙ランプ . 43 

ら 

ラベル紙（タック紙）に関するま意 . 81 

リアトラクタ . 14 

連続紙 

印刷範囲 . 86 

トップトラクタへのセット . 30 

〜に印!刷する . 25 

〜に関するま意 . 78 

〜のカット . 33 

リアトラクタへのセット . 28 

□ングライフインクリボンカートリッジ . 12 


90 


































高調液電流規格 J 旧 C 61 000-3-2 適合品 

この装置は、高調波電流規格 J に C 61000 -3-2 適 

口、しす。 

JIS C 61000 -3-2 適合品とは、日本工業規格「電 
廊両波性-第 3-2 部：限度値-高調波電流発生限度値 
(1 相当たりの入力電流が 20 AJ ： U 下の機器)」に基づ 
き、商用電力系統の高調波環境目標レベルに適合し 
て設計•製造した製品です。 


電波障喜自主規制について 

本装置は、情報処理装置等電波障害自主規制協議会 （ VCCI ) の基準こ基づくクラス巨情報技術装置でず。この装置は家庭 
環境で使用ずることを目的としていまずが、この装置がラジオ作テレビジョン受信機(こ近接して使用されると、受信障害を引き 
起こずことがあります。 

本書こ従って正しい取り撒いをしてください。 

電源の瞬時電圧低下巧策について 

本装置は、社団法人電子情報技術産業協会のをめたパーソナルコンピュータの目舜時電圧低下対策規格を満足しておりまず。し 
かし、本規格の基準を上回る目舜時電圧低下に対しては、不都合が生じることがありまず。電源の瞬時電圧低下対策としては、 
を流無停電電源装置等を使巧されることをお勧めしまず。 

(社団法人電子情報技術産業協会のパーソナルコンピュータの瞬時電圧低下対策に基づく表示） 

漏ミち電流自主規制について 

本装置は、社団法人電子情報技術産業協会（社団法人日本電子工業振興協会）のバソコ:^界基準 （ PC -11-1988) に適 
合しています。 

海外でのご使巧について 

本装置は、日本国内仕様のため海外でご使用になる攝合、 NEC の海外拠点で修理ずることはできません。また、日本国内での 
使用を前提としているため、海外各国での安全規格などの適用認定を受けておリません。したがって、本装置を輸化した場合 
に当該国での輸乂通関、および使用に対し罰金、事故[こよる補償等の問題が発生することがあっても、弊社は直接•間接を問 
わず一切の責任を免除させてしサこだきます。 




このマニュアルは，古紙パルプ配合を10096巧生紙、大豆巧インキを使用しています。 
リサイクルに配慮して製本されていまずので，廃棄の際は回収-リサイクルに化しましょう。 


NEC 


